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Asociatia pentru Automatiziri si Instrumentatie din Roméinia
Control and Instrumentation Association of Romania

Adresa: Sos. Pantelimon nr. 6-8 , Et. 4, Sector 2, 021631 Bucuresti
AIR Tel/fax: 021.252.30.67; 031.405.67.99 Fax: 021.688.77.80 E-mail: aair@aair.org.ro

Invitatie

Stimate Domnule Director General,

Avem plicerea si vii invitim la "Simpozionul A.A.LR. 2005" care se va desfisura in perioada 21 - 22 septembrie 2005
la Bucuresti, in sediul UZINEXPORT din str. lancu de Hunedoara nr. 8, bloc Hs, etaj 7, sala ON TOP OF BUCHAREST,

Manifestare de referinti la nivel national, Simpozionul A.A.LLR. 2005 reuneste producitorii/ distribuitorii
instrumentatiei din domeniile automatiziirilor, masuririlor, actiondrilor, achizitiei si prelucririi datelor ecu
utilizatorii acesteia cét si cu organismele guvernamentale cu responsabilititi in aceste domenii.

in cadrul Simpozionului se vor prezenta nouti{i privind oferta de aparaturi si aplicatii de larg interes.
Simpozionul are un carecter aplicativ si de afaceri !

A. Tematica Simpozionului: B. Confirmarea participirii la Simpozion implici
Sectiunea 1: MASURARI transmiterea la Secretariatul A.A.I.LR. a urmatoarelor:
1.1. Mésurdri industriale a. Talonul de participare, completat si stampilat de conducerea firmei.
1.2, Méasuriri de laborator b. Copia ordinului de plati (stampilat de banc#) privind achitarea
1.3. Managementul energiei contributiei biinesti de participare la "Simpozionul A.ALR."in
Sectiunea 2: AUTOMATIZARI contul A A.LLR. nr. RO57RNCB5020000088400001 deschis la
2.1. Automatiziiri industriale BCR - Sector 2, Bucuresti.
2.2, Actiondri (hidraulice, pneumatice, C. Preciziri

electrice) a. Data limit4 de primire la Secretariatul A.A.I.R. a documentelor

2.3. Achizitii §i prelucriri de date de la punctul B: 5 septembrie zoo05

2.4. Instrumentatie virtuala b. Transmiterea documentelor indicate la punctul B se face la
Minisectiune: Managementul afacerilor Secretariatul A.A 1R, (cu coordonatele din antet).

Vi asteptim in septembrie la Simpozionul AALR. !

Presedinte,
Dr. ing. Horia Mihai MOTIT p

*ﬁ

"Simpozion A.A.L.R. - 2005"

21-22 septembrie 2005, Bucuresti

NUME PRENUME

FUNCTIA UNITATEA

ADRESA

Tel Fax: E-mail:

CONTRIBUTIA DE PARTICIPARE LA SIMPOZIONUL A.A.L.R.: 1.650.000 lei (165 lei noi)/persoana

PRECIZARI:
1. Fiecare participant transmite la Secretariatul A.A.LR. ciite un talon de participare completat, semnat si stampilat impreuni
cu Ordinul de platd stampilat de Banca.

2. Contributia de participare la Simpozionul A.A.L R. include: mapa simpozionului, bufetul, pauzele de cafea, organizarea
si derularea simpozionului.

3. Data limita a platii si a transmiterii talonului: 5 septembrie zoo05.

Anexiim prezentei, Ordinul de platinr. E | din data = | in contul
A.ALR. nr. RO57RNCB5020000088400001 deschis la B.C.R. - Sector 2, Bucuresti. Ordinul de plati este stampilat de Banci.
DIRECTOR (stampila firmei)

TALON DE PARTICIPARE



MESSE MUNCHEN
INTERNATIONAL

e

tinchen face parte din primele sase
zone expozitionale din lume din pri-
mele zece pe plan mondial,

Decisiva pentru aceasta pozitionare este calitatea
manifestarilor expozifionale, multe dintre aces-
tea detinand calitatea de lider mondial in dome-
niu. In urma unei activitadti indelungate de ela-
borarea de concepte, in colaborare cu asocia-
tiile profesionale si reprezentantii branselor
implicate, au fopst organizate 40 de targuri de
rezonanta internationala. Domeniile principale
sunt bunurile de investitii, electronica, infar-
matica si noile tehnologii, bunur de consum
deinalta calitate siintreprinderi mici si mijlocii.
In zona expozitionala Miinchen au loc anual
apraximativ 25 de targuri internationale spe-
cializate si 300 de manifestadri mai mari sau
mai mici gazduite de Messe Minchen Interna-
tional, la care participa peste 30.000 de expo-
zanti din peste 90 de fari 5i drca doua milioane de
vizitatori din 200 de tari ale lumii,

Pozitia centrald a orasului Miinchen in inima
Europei 5i in Sudul Germaniei repezinta unul
dintre avantajele pozitionrii sale, la fel ca si ex-
celentele legaturi de transport.

Ca unul dintre cele mai atractive orase din Eu-
ropa, Miinchen dispune de unul dintre cele mai
dotate si mai moderne zone expozitionale din
lume. Prin urmare, Miinchen este locul ideal
pentru initierea de contacte de afaceri pe piata
europeand, precum si, la multe dintre manifes-
tari, pe piata mondiala,

Electronica, informatica,

noile tehnologii

Un alt punct esential in cadrul manifestarilor
organizate la Miinchen apartine lumii electro-
nicii, informaticii si materialelor moderne. Dela
productia de elemente si componente, trecand
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Servicil globale pentru economia internationald

prin sistemele integrale de computer si utili-
zarile lor in comunicatii, cercetare s5i stiinta, in-
clusiv biochimia analitica, spectrul electronicii
ajunge pina la tehnologia laser.

Centrul expozitional al electronicii nu se afld nic
in 5.U.A,, nici in Japonia, <i la Miinchen, cu mani-
festdri ca Productronica, pentru productia de
componente electronice, Electronica - compo-
nente electronice, Embedded in Minchen - in
completarea Productronica si Electronica, Sys-
tems, pentru tehnalogia informatiilor, telecomu-
nicatii si noile mijloace de comunicare, Fiber-
comm pentru tehnologia informmatiilor 5/ co-
municatiilor pe baza de fibra optica, precum si
Analytica.

Targurile specializate de la Miinchen din do-
meniile electronica, informatica, noile tehnaolo-
gii reunesc peste 300.000 de vizitatori de spe-
cialitate din 110 tari 5i aproape 9.000 expozanti
din domeniile respective, reprezentand 60 de
tari ale lumii.

Targurile in stréinatate

Un scop esential al targurilor de la Minchen
este promovarea sisternatica a ramurilor eco-
nomice chiar si pe piefele indepartate. Messe
Miinchen urmareste sa sprijine in acest fel fir-
mele mici §i mijlocii in procesul de globalizare.
Din aceste considerente au aparut manifestari
organizate in colaborare cu parteneri locali. In
plus, Messe Miinchen, in colaborare cu socie-
tatile de targuri din Hanovra si Diisseldorf si un
partenere chinez din Shanghai, a construit un
centru expozitional, cu scopul de asigura plat-
forme efective de comunicare si informare si
pentru firmele mici si mijlocii si prin aceasta sa
sprijine eforturile lor de vanzare pe piata chi-
neza si pentru cea est asiatica.

In elaborarea programului de trarguri in stri-
nadtate, Messe Miinchen a pornit de la temele
de baza dezvoltate la Miinchen si le-a exportat
pe alte piete importante din alte continente,
Cu titlu de exemplu, a fost elaborat un concept
de targ international pentru electronica, extinsin
Asia de Est, India 5i America de Sud. Acest
concept a fost pus in practicd si in cazul altor
branse reprezentate la Milnchen - constructiile,
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tehnologia bauturilor, protectia  mediului,
transporturile,

Prin combinarea uner targuri internationale si
regionale de prim rang perioadele de desfs-
surare a targurilor pot fi mai bine coordonate,
oferta este mai bina adaptata pietelor res-
pective, iar activitdtile de marketing sunt
mai bine coordonate intre expozanti, vizi-
tatori, asociafii si presa. Prin urmare, partici-
parile la targuri sunt mai transparente, mai efi-
ciente, iar costurile mai usor de controlat.

Informatii la: Reprezentanta in Romania
Messe Consult SRL - 5tr. Jean Monnet 1,
ap. 5, sector 1 011955 Bucuresti
Tel./Fax: (+040 21) 323 31 21,

Mobil: +40 745 01 21 51

pavel.paraschiv@b.astral.ro,
romania.messe-muenchen.de




& YAMAHA

Robotii industriali Yamaha

Adaptarea dinamicd a productiei
cerinlele pietei constituie dezideratul
oricarei fabrici moderne,

Pentru a raspunde necesitatii de a lansa
pe piatd produse noi, Intr-un timp scurt,
este nevoie ca procesul de productie s3
fie rapid si flexibil.

Uneori, este nevoie chiar de adaptarea
utilajelor existente sau realizarea unora
noi, intr-un timp scurt. Solutia o const-
ituie automatizarea productiel prin utili-
zarea robotilor industriali.

Fig. 1 Roboti cartezieni
intr-o linie de asamblare

Utilizarea robotilor industriali
inseamna:

m cregterea calitafii si reducerea
pierderilor de materie prim3 prin
realizarea operatiilor cu o repetitivitate
foarte buns

m timp redus de punere in functiune,
datorita standardizarii si a programarii
usoare

m realizarea precisa si rapida a unor
operatii dificil sau imposibil de reali-
zatde catre un operator uman

m cregterea productivitatii datorata
vitezelor mari de executie

m flexibilitate - reconfigurarea robotului
pentru o altd operatie [ produs se face
prin simpla reprogramare a acesluia

m fiabilitate ridicata datoritd standar-
dizarii

m depanare usgoarda datoritd compo-
nentelor tipizate, disponibile ca piese
de schimb

Robolii industriali Yamaha au fost dez-
voltali gi utilizali initial pentru liniile de
fabricalie ale renumitelor motociclete
Yamaha. Datoritd succesului obtinut,
incepand cu anul 1985, Yamaha devine
unul dintre furnizorii mondiali de roboti
industriali. Generatiile actuale de roboi
Yamaha sunt reprezentate de cateva
zeci de modele ce inglobeaza tehnologii
de ultima ora si o experienta de exploa-
tare de peste 30 de ani.

&£

V& prezentdm in continuare familia de
roboli industriali Yamaha si principalele
performante ale acestora:
FLIP-X - roboti pe o axa.
Performante:
» curse de translatie de pana la
4.000 mm
« vitezd maxima 2.500.mm/s pentru
axele liniare, 360°s pentru axele de
rotatie
« precizie de pozitionare +/-0,005 mm
= sarcind maxima 120 Kg

Fig.2 Robot pe o axa

X¥-X - roboti cartezieni
pe 2, 3 sau 4 axe.
Perfomante:
« curse de translatie de pana la
4.000 mm pe axa X,
1.000 mm pe axa Y,
550 mm pe axa £
« vitezd maxima 2.500 mm/s pentru
axele liniare, 360°/s pantru axele de
rotatie
« precizie de pozitionare +/-0,02 mm
« sarcind maxima 50 Kg

Fig.3 Robot cartezian cu 3 axe - XYR

¥P-X - roboti pick&place.
Performante.
« curse de translatie de panala
330 mm pe axa X, 150 mm pe axa ¥,
100 mm pa axa Z
« vitezd maxima 1.500 mm/s pentru
axele liniare, 1000"s pentru axele de
rotatie
=« precizie de pozifionare +/-0,02mm
« sarcind maxima 3 Kg

= “-E r

Fig. 4 Robot pick&place, destinat
operatiilor de asamblare de mare viteza

YHK-X - Roboti SCARA.
Performante:
« anvergura maxima a bratului
1.200 mm
« Viteza maxima 7,4 m/s In coordonate
XY
« precizie de pozitionare pana la
0,005 mm
« sarcind maxima 50 Kg

Fig. 5 Robot SCARA

Caracteristici generale.

Robotii Yamaha sunt comandalti de cétre
controllere specializate care permit pro-
gramarea miscarilor Intr-un mod speci-
fic, orientat catre funclionalitate si usu-
rinta in utilizare. O facilitate o constituie i
programarea prin invatare (teaching),
care constd 'n memorarea pozitilor de
lucru prin conducerea manuald a robo-
tului de catre operator, in etapa de inva-
tare. Controller-ele pentru 2, 3 sau 4 axe
pot realiza functii de interpolare liniara si
circulard, utile in aplicatii de deplasare
pe contur sau de decupare dupd o forma
data.

De asemensa, controller-ele Yamaha
inglobeaza intrari si iesiri digitale progra-
mabile, prin care se pot comanda sec-
vential operatii adiacente robotului:
inchiderea griperului, actionarea unei
benzietc.

Gama de aplicatii a robotilor Yamaha
este foarte diversificatd: n industria
constructoare de masini pentru ope-
ralii de asamblare, sudare, decupare, in
industria alimentard pentru ambalare,
glazurare, dozare, in industria farma-
ceutica pentru manipulare precisa si in
conditii igienice, in fabricile de cera-
mica pentru operatii de manipulare, gla-
zurare, finisare, etc.

incepand cu anul 2004 robotii ‘farnaha sunt furmzat! in Hamama prm hrrna C.LT. Autumatlzarl.

care ofera intreg "'Ij"DfUI' necesar in
Pentru mai multe info
tel/fax: 021 3033‘!9 , e-mail: n'!'h

i '-r_ita-utum atlzan ro
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automatizari L

General Equipment

_ General Equipment Automation prezinta familia PACSystems™:
AUTOMATION = Automatul programabil RX3i

Automatizari §i Instrumentatie nr.4/2005

Ge Fanuc Automation a lansat noud platforma de automatizare in cadrul
puternicei famili de controlere programabile de automatizare (PAC =
Programmable Automation Controllers) PACSystems™.

Tehnalogia avansata incorporata in familia PACSystems™, face ca aceasta
54 fie alegerea ideald pentru noua generatie de automate programabile.
PACSystems™ Rx3i, ultimul sistem de aulomatizare de la GE Fanuc
Automation, Tncorporeazd pulerea §i inovalia conceptului Programmable
Automation Controller (PAC).

Cu un singur automal programabil aveti flexibilitate pentru automatizarea
aplicatiilor discrete, aplicatiilor de proces si aplicafiilor de control al migcarii.

Puterea automatului programabil RX3i consta in setul bogat de instructiuni
PACSystems™ combinat cu compatibilitatea modulelor /O din Seria 80™-30
$i figiere din Seria 90,

Unitatea centrala RX3i CPU310 are un procesor de inaltd performantd Intel
Pentium la 300 MHz, cu 10 MB memorie de lucru configurabild, pentru
stocarea logicii cat si a fisierelor de documentatie (word, excel, pdf, CAD) care
combind pe noua placa de bazd o magistrald PCI de mare viteza (27MHz) cu
magistrala seriald clasica a Seriei 90™-30. Placa de baza poate avea 12 sau
16 sloturi, care permitinsertia sub tensiune atata modulelor Seriei 90™-30 cat
gl a noilor module RX3i. Datoritd performantelor ridicate ale magistralei de
date dispare strangularea informationald la nivelul noii plici de bazd
realizindu-se un transfer al datelor cu o ratd de pand la 32MB/sec, find de
250 de orl mai rapidd decat placile de baza din Seria 90™ -30. Modulele
inteligente 5i de Ethemet beneficiaza de o imbunatatire a transferului de date
cu pand la 70% pe noua magistrald PCI.

Aceste performante sunt completate de setul puternic de instructiuni, care
include calcule in virguld mobild, adresare indirectd, blocuri subruting cu
parametri si multe altele. Sunt oferite trei tipur de intreruper { de timp, 110 si
diagnoza module ), care pot fi folosite pentru lansarea in executie a unui bloc,
iar nivelul de pricritate al intreruperii poate fi presetat.

Controlul miscaril de performania este realizat prin utilizarea modulelor de
control a migcani PACMotion Digital Servo Interface care pot controla pand Ia
patru axe controlate de drivere digitale FANUC. Comunicalia cu driverele se
realizeaza prin fibrd optica, cu avantaje bine cunoscute: vitez3 si imunitate la
perturbafii. Motoarele si amplificatoarele pot fi amplasate la o distanta de pana
la 100 m fatd de controler.

m Magistrald ultrarapida PCI 27 MHz.

m Procesor Pentium 300 MHz 7

m Controlul digital ultraperformant al
actiondrilor (control serva)

m Sursa de alimentare de mare capacitate -
surse multiple

m Modul Ethermet cu port 10/100 Base T
si switch incorporat

m Optiuni de comunicatie universal Cﬁ;en'fﬁs—s
acceptate: Ethernet, Profibus, DeviceNet si
Genius
m Acceptd conexiuni PCI - Suporta formate
text standard, CSV, SNF si XML pentru
portabilitate cu multe alte produse software

Pol fi realizate aplicati complexe care necesitd cuplaje electronice sau
inregistrarea foarte rapida a pozitiel. Sistemul clasic de cama poate fi inlocuit
cu cama electronica, fiabild, rapida si precisa.

PACSystems™ Rx3i suporta o plajé larga de IO (intririfiesin) si module de
comunicatie pentru o mare varistate de aplicatii. PACSystems™ Rx3i accepts
modulele existente Series 90™-30 precum si noile module RX3i pe magistrala
FCI.

Sistemul accepta dispozitive de Intrarefiegire distribuite precum si comunicatii
de date pe retele Ethernet, Genius®, Profibus™, DeviceNet™ si seriale.
Sistemul Rix3i are dispozitive de infrarefiesire ( 110 ) inteligente si rapide cu
posibilitati de diagnosticare a defectelor gi intreruper, module de iegii digitale
protejate la scurtcircuit cu reconectare automatd la disparifia defectului
(scurtcircuitului), module de intrarifiesin analogice de mare densitate izalate,
care acceptd TC, RTD, timbru tensiometric, elemente rezistive, semnale in
curent sau tensiune, configurabile pentru fiecare canal in parte astfel
reducand substantial costurile hardware ale sistemului.

Sistemul dispune de surse de alimentare de mare capacitate, cu tensiuni de
alimentare de 240 Vea sau 24 Ve si accepta mai multe surse de alimentare in
sertarul de baza pentru mai multa putere sau redundanti.

= Suports pe langa noile module RX3i si
modulele Series 30TM-30

m Migralia fard costuri de la Seria 90-30

m Limbaje de programare multiple: Refay
Ladder, Instruction List, C, Function Block
Diagrams, Open Process, User Defined
Function Blocks, Struclured Text si SFC,
programare simbolicd

Pfﬁdﬂtﬁ'ﬁ " m Inserfia modulelor sub tensiune
m Software ProficyTM Machine Edition
m Programare simbolica
m Ulilizarea de funclii bloc definite de
programator




Libertate...
.fard limite cu
PACSystems™
RX3i

Imagineaza-ii cd nu Tl planifici upgrade-uri de la o generatie la
alta. Imagineaza-{i ca faci un salt in performanta fara reproiec-
tare. In primul rand poti s&-ti maximizezi beneficiile de pe urma
aplicatiei gi In al doilea rand sa-1i optimizezi platforma de auto-
matizare,

Familia PACSystems™ de la GE Fanuc Automation Solutions se
bazeaza pe aceasta filozofie. PACSystems™ este un mediu de
automatizare care combind flexibilitatea, deschiderea, interco-
nectivitatea si performania fard povara istoricd a migratiei si
conversiei. Avand la bazad software-ul de dezvoltare Proficy™
Machine Edition, PACSystems™ va da o libertate fara precedent
privind mobilitatea si eficacitatea aplicatiilor.

Un singur motor (sistem) de automatizare. Un singur software de
dezvoltare. Un singur mediu de proiectare. $Si abilitatea de a
gestiona aplicafii multiple. Nu acesta era genul de libertate la care
te-ai fi asteptat din partea unui sistem de automatizare. Pana
acum.

PACSystems™ family RX3i
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Esti pregatit sa faci un salt In performanta in
domeniul automatizérilor fara reproiectare 7

Ai putea fi pregatit - dupa ce descarci ultima
prezentare "whitepaper® despre controlerale
de automatizare (PACs).

Viziteazd www.geautomation.ro pentru mai
multe informatii.

Automation Equipment, Plant Intelligence Software

www.geautomation.ro

GEMNERAL EQUIPMENT AUTOMATION SRL
Brediceanu 8, RO-300011, Timisoara,
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Solu'gie tehnica privind
realizarea unui sistem de

monitorizare a functionarii

tehnico-economice a unei
centrale electrice cu
grupuri de 100 si 200 MW

Ing. Vasile MIVU, ing. Aurelia TELEASA
ISPE - S.A.

1. Prezentare generala

Sistemul de monitorizare propus este compus dintr-o re-
tea de calculatoare care contine toate elementele necesa-
re pentru realizarea unui sistem unic la care sunt conec-
tate echipamentele de prelucrare a informatiilor din
proces si echipamentele EE calcul pentru afigare, proto-
colare, ghid operator si calcule de mers economic.,
Echipamentele de calcul sunt cuprinse in urmatoarele
categorii: servere de aplicatie, statii de operare si statii de
inginerie, toate fiind amplasate la nivelul camerei de co-
manda dispecer sef turd (DST) si camerelor de comanda
bloc (numai statii de operare).

In fig. 1 este prezentat modelul de configurare al retelei
de calculatoare.

Semnalele de masura necesare realizirii functiilor siste-
mului de monitorizare a functiondrii tehnico-economice

ETATEE ETATIE
GPERARE INGINERIE [dinpoces Baf Turah

IMPRIBAMNTA GRAFICA

a termocentralei, sunt preluate de la nivelul camerelor

de comanda ale blocurilor energetice.

Echipamentele de achizitie date sunt de tipul PLC, incor-

porate in sertare de 19" 5i adopta o arhitectura care per-

mite extensia sistemului pentru realizarea altor aplicatii
complexe.

Din punct de vedere hardware echipamentele de achizi-

tie date au urmatoarele avantaje:

= sunt dotate cu unititi centrale (CPU) de inalta perfor-
mantd care suporti un larg spectru de sisteme de opera-
re cum ar fi: DOS, WINDOWS si sisteme de lucru in imp
real;

s sistemul de comunicatie cu alte echipamente de calcul
este standardizat. Plicile de retea de tip ETHERNET,
adoptate pentru aceste interfete, permit legarea la retele
de mari dimensiuni.

Echipamentele de calcul sunt cuprinse in urmdtoarele

categorii:

= servere de aplicatie;

= statii de operare;

= statie de inginerie.

2. Echipamentele care compun sistemul

2.1. Servere de aplicatie

Se vor prevedea doud tipuri de servere:

® cu doud procesoare pentru camera DST;

® cuun procesor pentru camerele de comanda ale blocurilor.
Serverele de aplicatie ruleaza sub Windows Server 2003,
sistem de operare multiscop care permite multiprocesa-
rea simetrica pe doua cdi i pana la 4G0O de memorie.
Cele doud procesoare ale serverului de la dispecer au
fost prevazute pentru efectuarea cu rapiditate a calcule-
lor pentru mersul economic.

) e
PRocEs Fig. 1 Configurarea sistemului de calculatoare
— LG
— SERWVICI AUXILIARE
| Swilch
RETEA ETHERNET
| Tivdrty WETEA - l Bwriich IR“-:‘;E‘ !
fiarvnr Barear
— e ——ips s
. BramE T aTaTIN
HkEs| | es NEDs | ues Faces| | URS) STl | s

BLOCURILE 1,2 (100 MW)

BLOCURILE 3.4 (200 MWY)
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2.2, Statii de operare

Pentru statia de operare din DST, interfata cu utilizatorul

este de tip Windows XP sau Windows Professional, sis-

teme de operare moderne, multitasking si multithrea-

ding, cu facilitati noi pentru utilizatori.

Statiile de operare vor fi amplasate cite una la fiecare ca-

mera de comanda bloc si una la DST.

2.3. Statia de inginerie, diagnoza si mentenanta

Statia de inginerie este utilizatd pentru dezvoltarea soft-

ware-ului de aplicatie, corectii si punere in funcfiune.

Pentru realizarea functiilor statiei de inginerie este obli-

gatorie achizitia unui software de dezvoltare, care sa

permita calcule economice, afigdri grafice multiple si in

timp real, precum si accesul liber la toate datele achizi-

tionate prin sistemul de monitorizare.

Statia de inginerie asigura funcfia de diagnoza a functio-

narii echipamentelor ce alcatuiesc sisternul de monitori-

zare din centrala.

Functia de mentenanta se realizeaza prin calculul timpi-

lor de functionare al agregatelor, echipamentelor tehno-

logice monitorizate.

2.4. Sistemul de comunicatie :

in orice sistem de monitorizare / conducere a proceselor

complexe, sistemul de comunicatie joaca un rol deosebit,

asigurand coerenta ansamblului. Pentru proiectarea

unui asemenea sistem, trebuie luate in calcul doua ele-

mente majore:

m suportul fizic,

= protocolul de comunicatie.

Solutia pentru sistemul de comunicatie se bazeaxzd pe cea

mai acceptata varianta pe plan mondial: standard de co-

municatie ETHERNET care poate asigura o gama variata

de topologii de retea ce pot fi realizate utilizand ca su-

port cablu coaxial, cablu torsadat i / sau fibrd optica in

functie de necesitatile impuse de amplasare, distante si

criterii de imunitate la zgomot.

Reteaua de comunicatie va asigura:

m schimbul informational dintre echipamentele sisternului;

m verificarea permanenta a integritatii legaturilor dintre
echipamente;

m imunitate si protectie la interferente

u flexibilitate i extensibilitate.

3. Software-ul de aplicatie

Sisternul va fi prevazut cu un software de aplicatie care
va realiza urmatoarele pachete de programe:

® Sistem de asistare privind functionarea economica

m Sistem de supraveghere

= Sistem de ghid operator

3.1. Software-ul pentru mersul economic

Software-ul pentru realizarea mersului economic se

compune din programe de optimizare care rezolva ur-
matoarele probleme:

m trasarea caracteristicilor de functionare pentru echipa-
mentele instalatiilor tehnologice;

m trasarea curbelor de optim precalculate;

® determinarera consumurilor specifice;

m repartitia optima pe agregate;

® funcfionarea economica;

® balante de consum central (combustibil si energie
electrica).

Trasarea caracteristicilor optime de funcfionare se face

pe baza caracteristicilor de functionare date de fabrican-

tul utilajelor, corectate cu diversi parametri conform ex-

perientei obtinute in exploatarea blocurilor energetice.

Aceste caracteristici pot fi trasate pentru pompe, ventila-

toare, generator, indicansu-se punctul de functionare si

limitele de functionare economica.

Pentru determinarea consumurilor specifice se face calcu-

lul consumurilor realizate pe fiecare grup in parte prezen-

tandu-se grafic si tabelar:

m valoarea realizata;

m valoarea realizatd pe baza curbelor de corectie;

® valoarea optima prescrisi.

Pentru afigsarea acestor informatiise vor modela curbele

de corectieale parametrilor importantiale circuitelor teh-

nologice ale grupului (presiune, temperatura, debit).

Consumurile specifice calculate sunt:

® cantitatea de caldurd consumatd pentru producerea
unui kWh;

u debitul de abur consumat pentru producerea unui
kWh:

m cantitatea de energie electricd consumata pentru pro-
ducerea unui kWh.

Deasemenea se va calcula si pretul de cost al energiei

electrice produse.

Pe baza consumurilor specifice optime prescrise se va

face repartitia optima pe fiecare bloc energetic.

Pe baza diagramelor de variatie a principalilor parametri

in functie de sarcina la care este exploatat blocul, care in-

dica si valorile optime de functionare ale acestora perso-

nalul de exploatare va putea intreprinde masurile nece-

sare aducerii instalatiilor in zona de optim, a functionarii

economice.

Sistemnul de monitorizare asigurd prin intermediul func-

tiilor operative urmatoarele categorii de imagini:

m scheme grafice ale instalatiilor tehnologice cu preciza-
rea valorilor parametrilor supravegheati;

m grafice de variatie pentru principalii parametri
supravegheati;

m liste de evenimente.

Aplicatia de ghid operator va asista personalul de ex-

ploatare din camerele de comanda blocuri si DST pentru

functionarea la sarcind constantd a blocurilor (intre

70-100 %) in scopul aducerii parametrilor functionali in

domeniul normal de functionare.

Ghidul operator va asigura afisarea conditiilor care tre-

buie indeplinite pentru a se executa anumite manevre,

precum si indeplinirea secventiald a acestora.

Prin implementarea acestei functii se preconizeazd dea-

semenea imbunatitirea mersului economic al centralei

prin dirijarea actiunilor operatorilor in sensul optimiza-

rii regimurilor de functionare ale agregatelor.

Bibliografie
1. ABB Utility Automation — OPTIMAX - Process

Information Management System

2. SIEMENS - SIMATIC - Components for Totally
Integrated Automat
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Solugii pentru automatizarea statiilor de pompare

Ing. Flaviu CHIFOR, Ing. Marius ILEA
Departament Automatizari Industriale
Energobit S.R.L. Cluj -Napoca

Rezumat: In lucrare se prezintd o solutie moderna pen-
tru controlul automatizat al unei statii de pompare, din
componenta unei centrale termice de zona, folosind
avantajele logicii programate prin utilizarea automate-
lor programabile.

Mentinerea statiilor de pompare la parametrii proiectati
necesita frecvente operatii de intretinere si un personal
relativ numeros. Costurile de intretinere si de reparatii
pot fi reduse atat prin utilizarea unor dispozitive de pro-
tectie ce previn aparitia unor defecte distructive, cat si
prin optimizarea modului de exploatare a sistemului de
pompare. Aceasti optimizare presupune in primul rand
automatizarea stafiei de pompare, astfel incat functiona-
rea acesteia sa fie independentd de prezenta factorului
de decizie uman. Una din cele mai fiabile metode este
aceea a controlului functiondrii statiei, folosind un
automat programabil.

Un prim pas in optimizarea functiondrii unei statii de
pompare este ideea de a folosi pompe cu turatie variabi-
14. Acest lucru prezinta un mare avantaj fatd de varianta
clasicd in care turatia pompei este fixa si de multe ori in
exces fatd de turatia necesara vehiculdrii unei anumite
cantititi de fluid in sistemul hidraulic. Solutia moderna
utilizata din ce in ce mai frecvent e aceea a folosirii con-
vertizoarelor statice de frecventa pentru reglarea turatiei
pompei.

Utilizarea convertizoarelor de freeventi are o serie de
avantaje din care cel mai important ar fi eficienta energe-
ticd in exploatare, reducindu-se astfel consumurile de
energie cu pana la 30% fatd de cazul unei conectiri direc-
te la reteaua de alimentare. Un alt avantaj major ar fi op-
timizarea functiondrii pompei prin asigurarea unui cu-
plu mecanic constant in conditii de turatie variabila.
Acest lucru este deosebit de util din punct de vedere al
caracteristicilor de functionare ale unei pompe. Astfel,
prin variatia turatiei se obtine o variatie a presiunii gene-
rate in instalatie, respectiv o variatie a debitului de lichid
circulat. Deci, 0 anumita presiune sau debit in sistemul
de distributie poate fi obtinuta prin fixarea unei anumite
turatii.

Utilizarea convertizoarelor statice de frecventd permite
nu numai o continua reglare a turatiei, ci i reducerea so-
licitarilor electrice, termice sau mecanice, ceea ce evident
duce la o reducere a cheltuielilor de exploatare prin pre-
lungirea duratei de viata a motorului $i a pompei in sine.

in ideea de a evidentia avantajele introducerii automati-
zarii in domeniul statiilor de pompare, articolul descrie
in linii generale solutia furnizatd pentru Regia Autono-
ma de Termoficare Cluj-Napoca. Este vorba de automati-
zarea completd a unei statii de pompare cu o putere in-
stalata de 4 x 132 kW), statie ce acopera aproximativ un
sfert din necesarul de termoficare si furnizare apa calda.

Solutia implementatd are la baza ideea unei statii de
pompare cu structura modularizatd. Aceasta presupune
posibilitatea introducerii sau scoaterii de pompe din sis-
tem. In cazul de fata statia cuprinde un numar de patru
pompe dispuse in paralel, turatia fiecirei pompe fiind
controlatd prin intermediul unui convertizor de frecven-
ta. Tabloul de alimentare al statiei are o structura modu-
lard si inglobeazd elementele de protectie, cuplare,
semnalizare, invertoare, automatul programabil, panou
operator.

Functionarea automata a statiei de pompare porneste de
la ideea folosirii optime a numérului de pompe disponi-
bile la un moment dat. In functie de modul de lucru dorit
(mentinere presiune constanti la iegire, mentinere pre-

siune diferentiald constantd, mentinere debit constant)

sistemul de control va prelua informatiile privind mari-
mea reglata de la senzorii montati in cAmp (senzori de
presiune, senzori de debit) si va aplica comenzi elemen-
telor de executie (pompe) prin intermediul convertizoa-
relor de frecventa.

Pentru cazul mentinerii unei presiuni diferentiale cons-
tante, decizia de cuplare/decuplare a unei pompe se ia
in urma constatarii sciderii / cregterii presiunii la iesirea
din statie fata de presiunea la intrarea in statie, in cazul
in care reglarea presiunii nu poate fi facutd cu pompele
deja pornite. Prin introducerea unei pompe se realizeaza
o relaxare in privinta turatiei la care vor functiona pom-
pele, deci se obtine un consum energetic scazut fata de
cazul functiondrii la turatia maxima.

Mairimea de comandd, proportionala cu marimea pre-

siunii diferentiale inregistrate, este aplicatd de catre au-
tomatul programabil variatoarelor corespunzitoare
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pompelor pornite. Datorita caracteristicilor de functio-
nare ale convertizoarelor de frecventa cuplul de pornire
al pompelor este apropiat de cel nominal de functionare
obtinindu-se astfel timpi mici de reglaj pentru aducerea
presiunii in limitele dorite.

Funcfionarea statiei este protejatd pentru situatia unei
presiuni/debit sub o limitd admisi la intrarea in statie,
situatie ce poate duce la detericararea pompelor prin
funcfionarea in gol a acestora.

Algoritmul de punere in functiune a pompelor tine cont
de timpii de functionare a acestora. Se incearca astfel o
uniformizare a distributiei sarcinii pe cele patru pompe
existente in cadrul statiei. Astfel, in momentul in care se
impune pornirea unei noi pompe, sistemul de control va
selecta pentru pornire pompa disponibild, cu cele mai
putine ore de functionare pand in acel moment. Reduce-
rea socurilor de presiune in sistem se realizeaza prin evi-
tarea pornirii simultane a mai multor pompe sau oprirea
bruscd a acestora (cu exceptia cazurilor de avarie
majora).

Din punct de vedere al caracteristicilor de functionare
impuse pentru statia de pompare, in special asigurarea
unei presiuni constante in conditiile unui debit variabil
in instalatie, solutia implementata asigura o caracteristi-
ci de functionare H(Q) ce poate fi urmarita in graficul de
mai jos (zona hasuratd reprezintd domeniul de variatie al
presiunii la iegirea din statie).

Domaniu vanatie presiune

Presiune impusa

indltimea de pompare H (m)

2pompe 3 pompe

1 pompa

Debit {m?h)

Monitorizarea funclionarii statiei in conditii diverse de
exploatare a confirmat imbunatatirea netd a performan-
telor realizate: acuratetea de reglare a presiunii in insta-
latie datoritd buclei de reglare cu reactie inglobate in al-
goritmul de control, rapiditatea de raspuns fata de cazul
functionarii cu turatii fixe, flexibilitate si eficienta sporita
(alternarea simpld a pompelor in functiune prin
urmdrirea reducerii uzurii premature a acestora).

Solutia de reglare a functiondrii statiei utilizand un auto-
mat programabil are o serie de avantaje: posibilitatea co-
modd de alternare a functionarii pompelor conform unui
algoritm dorit; posibilitatea monitorizarii unui set larg
de parametri de proces (frecvente de alimentare, curenti,
tensiuni, energie consumatd, putere la iesire) prin citirea
acestor parametri direct din convertizoarele de frecven-
td; posibilitatea modificirii comode a setului de parame-
tri de functionare prin intermediul panoului operator co-
nectat cu automatul programabil; gestionarea eficienta a
situatiilor de alarma ce pot sa apard in functionare

(supraincdlziri, supracurenti, supratensiuni, caderi de
faza pe alimentare, cidere protectii pe alimentare etc.).

Pe langa posibilitatea functiondrii in regim complet au-
tomat, fird necesitatea interventiei personalului de ex-
ploatare, exista posibilitatea ca, in regim de avarie (de-
fectarea unui convertizor) statia sd functioneze in regim
manual (pornirea sau oprirea pompelor se realizeaza de
un operator uman) sau regim mixt de functionare (o
parte din pompe sunt controlate manual).

Ca echipamente utilizate, predomina marca Schneider
Electric (automat programabil de tip Micro TSX 3721, dis-
play Magelis, convertizoare de frecventda Altivar 38)
insd existd posibilitatea implementarii aceleiasi solutii cu
echipamente furnizate de alti producatori de prestigiu.
Data fiind multitudinea de posibilititi de exploatare a
unei statii de pompare precum si diversele configuratii
in care acestea sunt realizate, solutia oferita poate fi usor
extinsa si imbunatatita astfel incat sa fie adaptata unor
cerinfe de exploatare diverse. Adaugarea de noi pompe
in configuratia statiei se poate face prin simpla multipli-
care a aparatajului electric corespunzitor unei pompe si
configurarea unui nou nod in reteaua de comunicare
deja existentd, fara a fi necesare modificari in cazul algo-
ritmului de control. S5e merge astfel pe ideea de statii
modularizate cu numar variabil de pompe.

O abordare mai evoluati a problemei ar fi integrarea so-
lutiei deja existente intr-un sistem de tip SCADA, care sa
permita monitorizarea si controlul funclionarii statiei de
la distanta prin diverse metode: radio-modemuri, ether-
net. Urmatoarea etapi ar fi implementarea unui sistem
de control si monitorizare pentru mai multe astfel de sta-
tii de pompare, functionarea fiecireia dintre aceste statii
fiind dirijata prin intermediul unui automat programa-
bil local.

Solutia este una eficientd si moderna in contextul necesi-
tatii imbunatatirii parametrilor de functionare ai statiilor
de pompare si totodatd de reducere a costurilor de ex-
ploatare. Siguranta in funcfionare este si ea marita prin
utilizarea de echipamente moderne, cu eficienta si grad
de protectie ridicat. Inlocuirea factorului de decizie
uman, susceptibil erorilor, cu unul bazat pe logica auto-
mata este un pas important pentru implementarea unor
sisteme fiabile si sigure.
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ECHIPAMENT DE COMANDA AUTOMATA A UNUI DISC DE TAIERE

Dr. ing. Alexandru HEDES, Dr. ing. Nicolae MUNTEAN

Se prezintd o aplicatie implementata in industria metalurgicd: un echipament de actionare electrica reglabild a unui disc de debitare la
rece a pachetelor de semifabricate metalice.

Actiondrile electrice reglabile (AER) din industria metalurgica
reclamé, in gradul cel mai inalt, un plus de siguranta in functionare, de
robustete si fiabilitate, finand seama de conditiile deosebite de lucru,
Un astfel de echipament este si actionarea electrica reglabild a unui
disc de debitare la rece a semifabricatelor metalice, realizat recent de
societatea noastra pentru o unitate din industria metalurgica, fig. 1,

Dupd cum se poate observa din fig. 2, echipamentul asigura, in
principal, alimentarea motorului de rotire a discului de taiere M1
(200kW), pornit printr-un soft-starter U1, cu posibilitatea de trecere
pe retea, la finalizarea procedurii de pornire, precum si alimentarea
motorului de avans M2 {22kW), printr-un convertizor static de
frecventa (CSF U2). Cerinta principala a aplicatiei consta in adaptarea
vitezei de avans de taiere, data de turatia motorului M2, la incarcarea
motorului de rotire a discului, M1, astfel incat s3 nu se ajunga la un
regim de suprasarcina de duratd a acestui motor.

Curentul motorului M1 este masurat prin intermediul unui
transformator de curent. Semnalul de curent, prelevat de

transformatorul de curent, este convertit in semnal unificat (4-20mA)
de catre un convertor de semnal analogic, fiind apoi transmis la o
intrare analogica a CSF-U2, n scopul comenzii adecvate a motorului

deavans M2,
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Fig. 2. S5chema de principiu.

Echipamentul permite deplasarea caruciorului in cele doua sensuri:
avans taiere, respectiv retragere, realizand o franare in apropierea
limitei de retragere. Sesizarea pozitiilor caruciorului se realizeazé prin
intermediul a patru limitatoare, cate doud pe fiecare capat de cursa:
unul normal si unul de avarie (depasire cursi).

Comanda de avans pentru tiiere se da de citre operator §i se
realizeazd conditionat de: disc aflat in rotatie, confirmare comanda de
strangere pachet de semifabricate, existenta presiune de ulei,conditie
delacalea cu role.

Se asigurd de catre echipament i celelalte operatii tehnologice
necesare debitdrii pachetului de semifabricate, cum sunt; stringerea
pachetului de semifabricate (orizontald si verticald), precum si
stropirea cu apd a discului de taiere pe durata debitarii si un timp dupa
aceea.

Prin implementarea acestui echipament se realizeazd cresterea
gradului de automatizare a procesului de debitare a semifabricatelor,
in conditiile cresterii duratei de viata a motorului de antrenare a rotirii
discului.

Colectivul de specialisti ai societatii BEESPEED AUTOMATIZARI std la dispozitia celor interesati pentru clarificarea oricaror aspecte tehnice
legate de implementarea industriala a unor astfel de sisteme, furnizand consultanta, proiectare, executie, punere in functiune, service
complet in perioada de garantie si instruirea personalului de exploatare.
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Instalatie de reglare continua a presiunii de calandru pentru industria cauciucului realizatd cu produse Bosch Rexroth

Caracteristici constructive si functionale

Rezervor :
- capacitate 160 1

- indicator optic si ebectric de
manitorizare nivel ulei;

- termostat;
- filtru ratur;
- fittru umplens.

Electropompa:
- putere 11 kW;

Bloc hidraulic de comand si reglare a presiuni DN 10,

cu supape de reducere a presiuml proporfionale, mo-

dular {varianta cu electronicd incorporatd),

Dulapud de automatizare are Tn componentd 5a un &
tomat programabil CL151 eu 8 intrari 5i & bagéni digitale
extins in arhitecturd modulard cu un modul de 8 iegir
digitale, un modul de intréri analogice de tip SA1 Ul 5i
un madul de iegin analogice tip 4A0_LL

Intrérile digitale servesc la centralizarea informafiilor
wenite da la pompa de wlet 5 pompa de ricire, de exem-

plu indicarea nivehuls minim de wei.

fegirile digitate comandd motoarels pompebor, valvela
preumatice, semnalizirde diferitelor stin ale instalatie:.

- pampl cu pistoane axiale (28 cm®iot)
cu regulator tip OFR 1 (debit/presiune);

Girugp de ricine: Pe intrérile analogice se citegte informatia de la traductoarele de presiune iar cu modulul de
- puterg 0,75 kW; iegiri analogice se comandi ebectrovalvele proporiionale.
- electropompa 13 cm? ; Interfata HMI (pancul opartator BT2) aflat pe usa dulapului de automatizan, este pro.
- filtru prasiune; gramat si comunice cu automatul programabil 5i 53 afiseze informatii despre electrovalvele
- schimbator de edldurd prevarut cu proporfionale . fn plus, din panoul operatar s2 poate regla presiunes pe fiscare electrovalvi
valvii de apd in parte, manual.

East Electric s.r.L

B-dul Basarabia nr. 250, sector 3, 030352 Bucuresti, ROMANIA - Tel: +40 21 255 35 07, +40 21 200 54 76, +40 744 569 548, Fax; +40 21 2556 77 13
www.eastalectric.ro e-mail; eastel@rdsnet.ro

TAI-ON = ABONAMENT 2005 LA REVISTA AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE

Pretul abonamentului pe anul 2005 pentru revista AUTOMATIZARI §1 INSTRU MENTATIE (6 numere) este de: 600.000 lei plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de platd in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI S INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA:
cod IBAN ROSTRNCBS5020000088400001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sos Pantelimon nr, 6-8 , e, 4, sector 2, Bucuresti,

Va rugdm sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insotite de o copie a ordinului de plata,
pentru a va inregistra ca abonat.

Date pentru Persoana juridica Vi rugdm sa ne comunicati:

S.C. Adresa » Coordonatele dumneavoastra
Obiect de activitate N cont compilele {adrasa compiots, 1ol

. fax., e-mail) i sa mentionati daca
deschis la Tel: doriti factura.
Nume responsabil continutul revistei si daca doriti s3

participati cu materiale in revista.
Relatii suplimentare la:

Date pentru Persoana fizica

Numele: Adresa: Tel.: 021-252.30.67, 031-405.67.99
Tals : e Fax: 021-252.30.67, 031-405.67.99
7 - iy = (de luni pana vineri intre orele 10-17).
Ocupatia; In cadrul S.C. .
! N Adresa Redactiei:
cu obiect de activitate . -
g : Sos Pantelimon nr. 6-8, eta] 4,
Doresc sa devin membru A.ALR. da] muJ sector 2, Bucuresti, cod 021631 ¥

FACILITATI AALR.
- Toti membrii A.A.LR. perscane juridice, care au cotizatia platita la zi, primesc GRATUIT revista A.A.LR., AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.A.LR. li se oferd o serie de facilitali, atdt in ceea ce privegte adresabilitatea revistei, cat
§i numarul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului),




-

automatizari |

Au tomatizarea
cladirilor inteligente

Conf. Dr. Ing. Eugen DIACONESCU
Universitatea din Pitesti

1. Cladirea sau Casa Inteligenta

Conceptul de "cladire inteligenta” (Intelligent Building)
a apdrut pentru prima dati la inceputul anilor 1980, in
SUA, ca urmare a crizei energetice a petrolului. In con-
formitate cu abordarea initiala, cladirile inteligente utili-
zeaza extensiv electronica, primind si denumirea de "cla-
diri imbundti{ite electronic”.
Din perspectiva prezentului, cind domeniul inteligentei
artificiale a fost bine conturat, se poate aprecia ca terme-
nul "cladire inteligenta" a fost utilizat la inceput oarecum
fortat/abuziv, mai potrivit fiind cel de "cladire automati-
zatd". De altfel acest punct de vedere mai realist este re-
flectat de terminclogia deja consacrata in domeniu:
BACS (Building Automation and Control Systems),
IBAS (Integrated Building Automation Systems) etc.
Un alt termen consacrat este cel de "casd inteligenta"
(Intelligent Home).
Aspectele luate in considerare pentru ca o cladire sa ris-
punda la cerinta de "inteligentd" sunt:
® cunocasterea proceselor din interiorul cladirii si din ve-
cindtatea apropiata:
® capacitatea de decizie in modul cel mai eficient pentru
asigurarea celui mai bun mediu productiv si de con-
fort pentru ocupanti;
® capacitatea de rispuns rapid la cererile ocupantilor.
Punctele de vedere se refera la patru grupe de factori
definind dupa caz:
® eficienta energetica ;
B sistemele de asigurare a vietii ;
# sistemele de telecomunicatii ;
® automatizarea diferitelor activitati (procese de munca)
locale.
Obiectivul suprem in proiectarea unei cladiri inteligente
a fost intotdeauna integrarea celor patru arii pe baza
unui singur sistem computerizat. Asigurarea compatibi-
litatii tuturor echipamentelor si canalelor de comunicatii
ar fi realizatd ideal daca toate sistemele harware si soft-
ware ar proveni de la un singur furnizor. Desi azi o tota-
ld integrare este inca departe de a fi realizati, chiar la sca-
rd micd, existd totusi preocupari serioase pentru functio-
narea in interactiune a celor patru categorii menfionate.
O alti abordare propusa de Intelligent Building Institute
se referd cu aproximatie la aceleasgi concepte: "O clidire
inteligentd este aceea care realizeaz3d un mediu
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productiv si eficient din punct de vedere al costurilor prin
optimizarea a patru elemente de baza: structuri, sisteme,
servicii §i management, si al interactiunilor dintre ele.
Cladirile inteligente ii ajuta pe proprietarii afacerii, admi-
nistratori si ocupanti sd-si realizeze scopurile in zona lor
de costuri, confort, comoditati, siguranta, flexibilitate pe
termen lung si capacitate de marketing".

in timp, cele patru categorii s-au unificat in doui mai lar-
gi : managementul utilitdtilor (energia si asigurarea vie-
tii) si sistemele informationale (telecomunicatiile si auto-
matizarea locului de munca). In general, managementul
utilitdtilor se ocupd cu insasi structurile fizice si modul
cum sunt operate. Termenul sisteme informationale se
referd la modul in care informatia este prelucrata si dis-
tribuita in clidire. Mai mult, a apdrut conceptul de "cla-
dire inteligenta in oragul inteligent” (Intelligent Building
in the Intelligent City).

Conceptul de cladire inteligenta a progresat mai repede
in S.U.A. (unde i3i are si radicinile), decat in alte parti
ale lumii datorita unor conditii favorabile: legile SUA
permit unor terte piete sd comercializeze servicii telefo-
nice, iar principalii promotori ai conceptului de cladire
inteligenta se afla aproape in totalitate in SUA. Cu toate
acestea, si in alte parti ale lumii s-au ficut progrese con-
siderabile, in special Asia de Sud-Est si Japonia.
Cerintele unui sistern de management al unei cladiri in-
teligente sunt:

# reducerea consumului de energie si a poludrii mediu-
lui inconjuritor;

B securitate pentru cameni, magini, productie si mediu;

® imbunatafirea productivititii si randamentelor proce-
selor si reducerea timpilor de procesare;

® imbunitaifirea transparentei caracteristicilor procese-
lor prin utilizarea instrumentatiei;

® managementul intretinerii instalatiilor tehnice orien-
tat citre operare cu scopul de a cregte timpul de explo-
atare si a reduce costurile de intretinere;

® obtinerea de informatii dinamice si istorice despre
proces, prezentarea si analizarea acestora;

" asigurarea confortului ocupantilor cladirii cu scopul
de a le imbunatati productivitatea.

Functiunile de baza incluse in sistemele de management

al cladirilor inteligente sunt:

® incilzirea, ventilarea, conditionarea aerului, ricirea
(Heating, Ventilation, Air conditioning, Cooling - HVAC);
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m supravegherea managementului energiei si al activita-

tilor operationale;

automatizarea i cuprinderea in refea a activitatilor de

productie;

monitorizarea video si supravegherea personalului;

gestionarea timpului gi alarmarea contra incendiilor;

procesarea optica si acustica a informatiei;

controlul ascensoarelor si iluminatului;

facilitarea administratiei, comunicatiei §i procesarii

datelor;

m managementul utiliti{ilor si intretinerii.

O serie de tendinte sunt clar vizibile in procesul de auto-

matizare si informatizare a cladirilor caracterizate drept

“inteligente":

= managementul utilitatilor prin utilizarea Web-ului;

m unificarea standardelor de comunicatie (X10, CEbus,
LonWorks, NEST, Smart-house, CAN, EHSA, BACnet);

m renuntarea la conexiunile prin cabluri in favoarea teh-
nologiilor de comunicatie wireless;

® componentizarea controlului in industria HVAC (in-
teroperabilitatea componentelor care lucreaza impre-
und pentru colectarea datelor, monitorizarea operatii-
lor, configurarea gi optimizarea controlului);

m revolutia serviciilor wireless;

m aparitia unui nou domeniu: enviromatica (enviroma-
tion), arta si stiinta integrarii automaticii $i comunica-
titlor cu mediul;

® evolutia tehnologiei Direct Digital Control aplicate in
construchii, de la controlul direct al unor echipamente
individuale spre o integrare a acestor echipamente
intr-un sistem global: Distributed Direct Digital Con-
trol (D3-C);

® conectarea ocupantilor cladirii cu sistemele de asigu-
rare a confortului;

® senzori wireless;

® monitorizarea wireless, eventual de pe site-uri Web;

# abordarea dintr-o perspectivi ecologica a tuturor acti-
vitatilor legate de imobile.

2. Directii de dezvoltare in automatizarea
cladirilor inteligente

S-au observat urmatoarele directii principale in dezvol-

tarea sistemelor pentru cladirile inteligente:

a) Standardizarea echipamentelor si retelelor de comu-
nicatii pentru reducerea costurilor de investitii. Echi-
pamentele provenind de la mai multi furnizori diferi-
ti trebuie sa se poata substitui fira probleme in siste-
mele realizate.

b) Cerinte de operare optimald determinate de solicita-
rile mai mari pentru confort, servicii, reducerea cos-
turilor energetice si a poluarii. Cautarile au condus
si la gasirea unor solutii pe baza unor metode din do-
meniul inteligentei artificiale, in principal legate de
logica si sistemele fuzzy. Controlul fuzzy este deja o
tehnologie bine testata i acceptata.

¢} Schimbaéri revolufionare in instrumentele manageriale
IBMS care trebuie 3 asigure operdrii noi atribute:

mobilitate, rapiditate si independenti de timp sau

locatie.
d) Reducerea consumului energetic si protejarea mediului.
Pentru indeplinirea obiectivelor strategice specifice di-
rectiilor principale mentionate se utilizeaza diverse mij-
loace, din care se prezintd succint, doar citeva, fie ca au
un impact major in domeniu sau prezinta noutate, avand
bune perspective de extindere.

2.1. Controlul fuzzy in optimizarea consumurilor
energetice ale cladirilor inteligente

Consumurile energetice intr-un imobil modern au un ca-
racter divers. Ele sunt determinate in principal de insta-
latiile de incdlzire pe timp de iarnd si de récire pe timp de
vard, dar si de iluminat, funclionarea ascensoarelor, si-
stemele audio-video, de comunicatie sau birotica. Pentru
un model energetic complet al cladirii trebuie luate in
condiderare i generatoarele termice: echipamente elec-
trice, oameni etc. in plus modelul este afectat de incalzi-
rea naturala produsa prin ferestre, de variatia de tempe-
raturd a mediului exterior si schimburile energetice ale
imobilului prin perefii exteriori.

Experienta arata cd din punct de vedere termic, o cladire
este un sistem puternic neliniar, al carui model matema-
tic si fizic este dificil de abordat cu mijloacele automati-
zarii clasice. Functionarea la nivel optim se atinge greu
pentru sistemele cu intarzieri sau timpi morfi mari, cum
sunt cladirile complexe.

Alte neliniaritati si fluctuatii sunt produse in modelul
energetic datorita structurilor geometrice, locatia (latitu-
dinea si relieful mediului), caracteristicile materialelor
de constructie, suprafata ferestrelor, numarul de persoa-
ne si programul lor de lucru, alternanta zi-noapte i a
anotimpurilor, variatiile curente ale temperaturii
exterioare etc.

Algoritmii de control clasici aplicati la nivelul de auto-
matizare (figura 4) prin intermediul echipamentelor
D3-C (Distributed Direct Digital Control} sunt departe
de a asigura costuri energetice optime pe ansamblul sis-
temului. Testele si simulirile demonstreaza existenta
unor posibilitati mari de economii prin apropierea de o
functionare optima.

Fig. 1. Structura sistemului de management al energiei
sial microclimatului in clidirea inteligenta
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Controller Fuzzy (PC)
Procesare sofware

Fuzzificare
Setdereguli
Operator MIN-MAX
Inferente fuzzy
Defuzzificare

PLC;

refy —
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refy—»
Xy —

ll
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Fig. 2. Cuplarea unor controllere fuzzy (nivel 3) cu
automatele programabile (nivel 2)

O solutie deja verificatd, cu rezultate foarte bune, este uti-

lizarea controlului fuzzy. Aplicarea controlului fuzzy

este echivalentd cu utilizarea unui sistern expert bazat pe
cunostinte. Operarea optimald a sistemului prin intro-
ducerea metodelor fuzzy are drept scop :

= reducerea timpilor si costurilor operirii (de exemplu
reducerea frecventei operatiilor de start [ stop ale
sistermului);

# reducerea costurilor generdrii si consumurilor energeti-
ce in sistem. Reducerea consumului de combustibil
printr-o operare optimala a sistemului inseamna simul-
tan reducerea costului de operare si reducerea poludrii
mediului prin micgorarea emisiei de gaze nocive.

Plasarea regulatoarelor fuzzy se poate face pe nivelul 3

al sistemului de management. Ele pot reprezenta o solu-

fie utilizator sau un software specializat (de exemplu,

Sucosoft S40). In acest caz automatele programabile de

pe nivelul doi vor asigura in principal achizitia datelor,

comanda elementelor de executie si functiuni de calcul
ajutdtoare, capacitatea lor de control fiind partial folosita
sau in rezerva.

La proiectarea regulatoarelor fuzzy se pot utiliza diferite
strategii de optimizare cunoscute. Baza de reguli pentru
functionarea controlului fuzzy se determina folosind
cunostintele expertilor in domeniu gi prin masurarea si
analizarea comportarii sistemului. Cerinta de comanda
optimala poate conduce la o solutie de dispunere in cas-
cada a regulatoarelor in cazul unor sisteme pentru cla-
diri mai complexe. 5i in acest caz, utilizand informatia
senzoriald care descrie comportarea termica a intregului
ansamblu, logica fuzzy poate asigura constituirea unei
puternice baze de reguli. Cunoscind tendinta de mérire
a costurilor producerii energiei, cheltuielile produse
prin investitia, dezvoltarea si punerea in functiune a sis-
temului de control fuzzy de obtinere a eficientei energe-
tice vor fi cu sigurantid amortizate intr-un timp scurt.

2.2. Tehnologia ZigBee de comunicatie wireless

ZigBee este o tehnologie wireless avand ca destinatie
principala chiar sistemele de automatizare ale cladirilor.
Similard cu Bluetooth, dar acoperind un segment diferit
de aplicatii, se remarca prin realizarea de retele cu re-
dundanta si, in consecint, fiabile. Dispozitivele wireless
ZigBee sunt compacte, cu consum scazut, potrivite pen-
tru un trafic redus in retea, chiar intermitent. Opereaza
la 2,4 GHz si permit o utilizare indelungata a bateriilor
{luni sau ani cu o singurd incircare), fiind o alternativa
de cost redus pentru Bluetooth in aplicatiile wireless uti-
lizdnd senzori si echipamente de automatizare.

Tehnologia ZigBee este in mod evident calificatd pentru
utilizare in aplicatiile HVAC, control la distanta, securi-
tate si automatizarea caselor. Producitori renumili ca
Philips, Motorola, Intel, Hewlet-Packard si altii, au cons-
tituit ZigBee Alliance. Tehnologia ZigBee se caracterizea-
za prin ugurinta de utilizare si comportament prietenos
fatd de mediu (www.zigbee.org).

2.3. Sisteme de decodare si reactiune automata la
starile emotionale ale persoanelor din cladirea
inteligenta

Utilizand tehnologii de recunoasterea starilor emotiona-
le pe baza limbajului corpului, prin senzori de miscare si
abilitdti de comunicare, casa inteligenta poate "si aiba
grijd" de locatarii sai (www.accenture.com). Poate avea
initiativa unei conversatii cand cineva intra sau se depla-
seazd in interiorul sdu, poate cere informatii asupra dis-
pozifiei curente, poate reda un set de noutati de interes
local, poate evalua tendinta meteo sau sugera diverse ac-
tivitati. Sistemul de control al casei inteligente poate mo-
difica tonul unei conversatii despre vreme, de exemplu,
prin interpretarea informatiilor deduse referitor la starea
emofionala a persoanei.

# w8

3. Abordarea Cladirii Inteligente ca Sistem
Multiagent

Sistemele multiagent (SMA) reprezintid o metoda de a re-
zolva distribuit o gama larga de probleme. Printre avan-
tajele evidente se pot enumera: autonomia agentilor, fle-
xibilitatea agentilor de a rezolva anumite sarcini, gradul
mare de comunicare inter-agenti care ofera posibilitatea
stipanirii sau simplificarii complexitatii unei aplicatii
dificile.

Sistemele multiagent se pot aplica pentru o multitudine
de probleme. Problemele care se preteaza la acest tip de
rezolvare sunt cele care se pot modulariza, impérti in
mai multe sarcini/activititi, fiecare din aceastd sarcini
putand fi rezolvata de un singur agent. Fiecare agent este
inzestrat cu un algoritm care cauti o rezolvare optima
pentru a atinge un scop.

O cladire complexa, automatizata, poate fi modelata ca o
arhitectura distribuitd multiagent. Abordarea ca sistem
multiagent se bazeazi pe constatarea ca in fapt unitatea
fizicd si logicd a unei cladiri inteligente este o incipere
(room) continand senzori si dispozitive de actionare care
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sunt monitorizate si controlate local de un agent (un pro-
cesor embedded sau, in cazul aplicatiei noastre, un auto-
mat programabil TWIDO de la Schneider Electric). Toti
acesti agenti sunt conectati impreund printr-o refea,
formand o arhitectura descentralizati ce favorizeaza o
colaborare pe ansamblul cladirii.

Culegand informatii prin intermediul senzorilor pe unin-
terval de timp, agentul (room) poate stabili cum reactio-
neazd o anumitd persoand la factori particulari si poate
invita sd mimeze sau sa reproducd acel comportament.

I

—

—ﬁ'jl_'l *. #

B reiro [T i !
D sislemul da
managemen! @ Senzor M Efecior —— Relea clidie ——  Relea camerd

Fig. 3. Exemplu de modelare SMA a unei cladiri

Deoarece utilizeazd senzori pentru a distinge intre dife-
rifi ocupanti, sistemul este capabil 53 invete diferite com-
portamente apartinand unor persoane diferite. De exem-
plu, sistemul poate inviata ca persoana A, care are o vede-
re mai slabd, preferd un nivel de iluminare mai ridicat
decit persoana B, a cirei vedere este normala, In conse-
cintd, va ajusta nivelul de iluminare in functie de cine se
afla in incapere in acel moment.

In cazul aplicatiei cu TWIDO agent (fig. 4) intrarile si
iesirile au fost distribuite astfel: intrarea analogicé la sen-
zorul de temperaturd; intrarea de reglare potentiometri-
ca pentru referinta termicd; doua intrari digitale la sen-
zorii antiefractie; o intrare digitala la senzorul de fum; o
intrare digitala la senzorul de prezentd; o intrare digitala
pentru comutare de regim zi/noapte; o intrare digitala
pentru oprire alarma; douad intrari digitale pentru ilumi-
nare; doud iesiri digitale pentru comanda ilumindrii; o
iesire pentru comanda incalzirii; o iegire pentru coman-
da rdcirii; o iegire pentru alarma la efractie; interfata se-
riald la reteava de comunicatie.

g

Al

Fig. 4. Modulul de baza Twido TWDLMDAZ20DTK cu
modulul Display atagat, Schema electricd de conexiuni

Sistemul Multiagent, constind din agenti PLC, utilizea-
za informatia senzoriala pentru a invita procese care

determini confortul locatarilor, economia energiei, fun-
ctii de securitate si monitorizare. Acesti agenti, utilizdnd
algoritmi potriviti, pot invita continuu, se pot adapta
locatarilor cladirii, si pot asigura un raspuns rapid si si-
gur la orice situatie. Sistemul poate fi folosit pentru
batrani sau persoane cu dezabilititi, oferindu-li-se o in-
dependenta mai mare $i o mai buna calitate a vietii.

e Tl o =

Magier Controlar

Fig. 5. Retea de automate programabile pentru
implementarea SMA
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Analizor de gaze de ardere
stationar, ultra-compact

tip Easy System

Alinierea la legislatia comunitatii europene in domeniul protectiei mediului
precum si necesitatea reducerii costurilor prin urmarirea proceselor de ardere

reprezinta teme din ce in ce mai actuale.

in acest scop, Afriso-Euro-Index Germania, producétor de renume in domeniul
analizei gazelor de ardere, va prezinta Easy System, un analizor stationar de gaze
de ardere pentru monitorizarea continua a emisiilor.

Prin integrarea in unitatea de baza a elementelor necesare de conditionare a
gazelor pentru fiecare aplicatie, analizorul Easy System aduce in prim plan
avantajul unei constructii compacte, usor de instalat, cu cerinfe minime de spatiu si

costuri foarte reduse att pentru investitia initiala, cat si pentru exploatare,

Versiunea de bazi a Easy System consta
in modulul de analiza EL 1020, care a
fost montat intr-o carcasd ce se poate
fixa independent pe perete. Aceasta
versiune mai are in componenta: pompa
de gaz, debitmetru si element filtrant
montat pe partea frontald, usor de
supravegheat.
Suplimentar, in functie de aplicatie, sunt
disponibile urmatoarele dotari:
* Racitor cu eliminarea automata a
condensului

* Filtru extern pentru gazul masurat.

= Supravegherea condensuluisia
debitului

» Supravegherea sondei de prelevare si
regulator de temperatura pentru
conducte incilzite

= Ventil pentru gaz etalon
Aplicatii:
* Monitorizarea proceselor de ardere

= Supravegherea aerului din incinte (de
ex. depozite de fructe, ciupercérii etc.)

= Supravegherea aerului din silozuri
* Masuratori ale puritatii oxigenului

= Masuratori ale gazelor industriale de
proces

= Statii de epurare
s Ateliere de cilire

* Masurarea componentelor
ambientale

* Masurarea CH4 la motoarele cu
biogaz

Principalele avantaje oferite de acest

analizor compact sunt:

+ Tehnologie performanta (analizi in IR,
paramagnetic sau electrochimic)

+ Operare simpla prin intermediul a 4
taste

+ Multiple functii de autodiagnoza si
semnalizare

+ Calibrare facila, fara gaz etalon

v Transmitere de date si comanda la
distanta prin intermediul interfetei
RS 232 / RS 485, existand astfel
posibilitatea conectarii sistemului la
un PC sau alte elemente de comanda,
inclusiv pentru arhivarea datelor

v Afisaj cu 2 rdnduri, iluminat, pentru pre-
zentarea tuturor informatiilor in clar.

Automatizari si Instrumentatie nr.4/2005

AEEREC

Analizorul de gaze in infrarosu

= determinare selectiva a concentratiei
a pana la 2 componente ale gazului

= posibilitate de calibrare fara gaz
etalon (ca si optiune)

= componente ale gazului masurabile:
C0, CO2,502, CH4,NO si O3 prin
principiu electrochimic (0-25% vol)

Componente 5i domenii minime de

masurare:

0 0...100 ppm
0z 0...50 ppm
CHs 0...200 ppm
50; 0...200 ppm
NO  0...500 ppm
0 0.2 % Vol

Alte componente si domenii sunt
disponibile la comanda.

Analizorul pentru 03

Analizor termostatat paramagnetic pe
baza principiului magneto-mecanic.

Domeniu minim:0...2 % Vol 02

Reprezentanta Afriso-Euro-index GmbH in Romdnia, Afriso-Euro-Index SRL
050881 Bucuresti, sector 5, Bvd.Tudor Vladimirescu, nr. 45A - Tel: ( 021) 410.07.02; 411.92.21 - Fax: ( 021) 410.07.12; 411.97.82
www.afriso.ro, www.afriso.de, e-mail: info@afriso.ro
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Calitate si siguranta in exploatare
presostate si termostate electronice
“CERAPHANT T" | "TERMOPHANT T"

Adrian LEONTE - ROMCONSENG SRL Bucuresti Reprezentania E+H

Endress+Hauser GmbH--Co. KG Germania, furnizor renumit de aparaturd de mésurd debite, pre-
siuni, nivele, temperaturi, analizoare pentru lichide (pH/Redox, conductivitate, turbiditate, oxigen dizal-
vat, clor liber, nitrati, fosfati etc.), inregistratoare, indicatoare, componente de sistem (contactoare,
surse, bariere de siguranté etc.), sisteme complete de gestiune automata a stocurilor, oferd o varietate
largd de solufii pentru automatizarea proceselor industriale.

Articolul prezintd noua familie de presostate si termostate electronice produse de ENDRESS+
HAUSER, respectiv CERAPHANT T | TERMOPHANT T echipamente ce inglobeazi tehnologie si

materiale revolutionare, de ultima generatie.

Ceraphant T 5i Termophant T (twin) fac parte din
familia echipamentelor pentru automatizir cu aceeasi
functie de “limit switch” dar realizate pentru aplicatii
di-ferite, presiune respectiv temperaturd.
Endrass + Hauser a lansat pe piatd noile presostate si
termostate CERAPHANT TITERMOPHANT T pro-
iectate atdt pentru aplicatii in automatizén indus-
triale, constructia de magini, industria energeticd cit
5i pentru industria alimentard, industria chimica, far-
maceutica si statii de tratare a apei.

Aceste echipamente sunt identice din punct de veders
al dasignului si al meniului de operare, fapt ce a dater-
minat denumirea genericd a acestora "gemeni”, lucru
ce explica extensia “T" din finalul numelui aparatului.
CERAPHANT T este un presostat electronic proiec-
tat pentru presiune absolutd si pentru presiune relati-
v, in timp ce TERMOPHANT T este un termostat
electronic proiectat pentru misurarea temperaturii in
naze, vapori §i lichide.

Ambele echipamente permit o conectare rapidd si si-
gurd |a proces cu ajutorul unui singur adaptor {nu este
nevoie de un ansamblu de conectare) care acoperd
toate tipurile de conectori.

Aparatels “germeng” pot fi livrate Tn versiuni care co-
respund standardelor misurdrilor sanitare, PTP 35
pentru presiune, respectiv TRT 35 pentru temperaturd,
Atat Ceraphant T cét 51 Termophant T oferd stahili-
tate in masurare pe termen lung $i o acuratefe inaltd
pe intreg domeniul de mésurare,

Dasignul echipamentelor conferd numeroase avantaje
culmindnd cu carcasa de ofel inoxidabil AISI 316Lcu o
rezistentd foarte mare la fluide corozive chimic si
abrazive. Suprafaja carcasei aparatelor este electro-
polishata la un nivel de rugozitate de 0,8 microni ceea
ca’i conferd posibilitatea unei curdtiri eficiente.

Ceraphant T in versiunea PTC 31 este previzut cuun
senzor din material ceramic numit CERAPHIRE® unic
pe piata de profil. Senzorul Ceraphire este alcatuit in
proportie de 99.9% din ceramicd purd {ALD,) lucru ce-i
conferd o rezistentd deosebits la coroziune 5 la medii
agresive, Ceraphire este solutia perfectd pentru md-
surdrile de presiune in aplicatii cu vacuum datoritd
construcliel sale mecanice si a stabilititi in mdsurare
pe termen lung.

Ceraphant/Termophant sunt prevazute cu un dis-
play local iluminat, cu 14 segmente, lucru ce-i conferd
posibilitatea afisdrii mai multor tipuri de unitdi
ingineresti: bar, psi, MPa, kPa, C, 'F. Unitétile sunt
convertite automat, facilitate unicd pe piatd la ara
actuald.

Modulul electronic a fost proiectat gi realizat in con-
formitate cu standardele intemationale in vigoare
IECE1508/SIL 2 tapt ce face posibild o functionare in
conditii de calitate §i sigurantd sporitd.

Modularitatea devine un standard pentru acest tip de
produse odatd cu aparitia “gemenilor” permiténd de
aceastd datd etangarea in proces cu o garniturd nor-
mald in locul unei etansdri "metal pe metal®. Acest
lucru are ca avantaj un cost sclzut al elementelor de
etangare, fleibilitate in manevrare 5i posibilitatea da
a schimba tipul conectarii la proces in cdmp.

Un avantaj major este acela cd punerea in functiune §i
configurarea aparatelor se poate face local cu ajutorul
celor trei butoane de pe panoul frontal al aparatului.
Meniul aparatului este foarte prietenos cu o structurd
intuitivd, configurarea ficandu-se cu uguringd.
Configurarea se mai poate face gi via PC, folosind kit-
ul de configurare ReadWin®2000,

Kit-ul de configurare confine interfata cu modem-ul 5i
un Gd cu software-ul ReadWin®2000.

curateje 0,6 K[50" 1a 75%)

Hon 0aK
de rispuns <10 5 (t80)

i i

earitate 0,1%

Pre max:
Modelele PTC: sensar ceramic pind la 600 psi
PTW0clasah, 4 fire
Tensiimea da afimentare 24 vic
Semnal de iagire 4. 20 mA

Pentru relatii suplimentare v rugdm sa contactati

Reprezentanta Endress + Hauser GmbH + Co.KG Germania;
5.C.ROMCONSENG SRL, b-dul luliv Maniu 19, sector B, 775341 Bucuresti,

telifax: 021-4101634, 4100053, 4112501, e-mail: rce@fx.ro

WWww.rce.ro sau www.endress.com

Endress+Hauser

People for Process Automation
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\T\wenglor@‘

a atins performante
imbatabile

Cunoscutii senzori laser analogici WENGLOR, utilizati pentru
aplicatii de masurare, au o noua viata interioard. Prin cei trei
senzori cu domenii de lucru diferite se deschide posibilitatea
unor noi aplicatii. Modificarea distantei dintre senzor si obiect
poate fi captaté pe intreg domeniul de masurare cu o precizie de
pénd la 8um. Indiferent dacd este vorba despre pozitionare
precisd, de mdsurarea grosimii, inaltimii sau a distantelor
aceasta minune inteligentd a masurarii rezolva orice problema.

Datorita unei arii CMOS cu un numar de pixeli considerabil mai mare,
si unui soft cu o capacitate de calcul DSP de 5 ori mai eficienta,
proiectantii din Tettnang au reusit s& mareasca rezolufia la 8pm si
frecventa limitdla 750 Hz.

Chiar si precizia la masurare $i liniaritatea au fost imbunatatite, ceea
ce duce la performante neatinse pana acum in cadrul acestei clase.
Senzorul poate fi utilizat cu usurinta prin intermediul interfatei RS-232,
iar clientul are posibilitatea de a alege daca doregte ca valorile la iegire
53 fie afisate in tensiune (0...10 V) sauin curent (4...20 mA).

Un exemplu al faptului ¢a un senzor cu o frecventa limita mai mare se
integreaza in aplicatiile clientilor mult mai bine se gaseste in fabricile
producatoare de hartie gofrata gi nu numai.

WENGLOR isi aduce aici aportul la precizie gi calitate. Senzorul reflex
este utilizat la masurarea distantei pentru hértia gofratd. Acolo unde
cartonul este suprapus, fomandu-se o ridicatur3, apare un semnal
diferential, fiind valorificat ulterior la numarare.

Prin folosirea unui senzor obignuit, mai incet si imprecis apéreau
deseori gregeli de masurare.

Senzorul WENGLOR cu arie CMOS a avut rezultate pozitive datorita
frecventei sale limita ridicate gi reprezinti astfel pentru mulli clienti
solutiaideala.

Sigur gifoarte exact

Senzorul WENGLOR cu arie CMOS reduce influentele nedorite
asupra rezultatului masurari peste tot acolo unde este posibil.
Indiferent dacd se doreste masurarea distantei dintre obiecte
intunecate, lucioase sau partial transparente, rezolutia mare si
liniaritatea raman surprinzator de bune. Sensibilitatea ridicata la
negru este posibild decarece ajustarea expunerii se realizeaza
automat. In timp ce senzorii PSD intAmpina in principal probleme la
recunoastrea obiectelor reflectorizante, senzorul WENGLOR cu
CMOS are capacitatea de afiltra aceste elemente.

Senzorul WENGLOR misoari cu o precizie extraordinara, chiar daca
in perimetrul de lucru intervine lumina exterioard provenita de la
tuburile fluorescente sau lumina zilei. Domeniul si distanta de
méasurare pot fi calibrate pana la minim 10pum. Dispersia parametrilor
sau deriva termicd nu au nici o influentd. Deriva termica este
compensata cu ajutorul unui senzor de temperatura integrat.

Erorile umane apérute la calibrare sau ajustare sunt excluse datonta
unui soft nou dezvoltat. Acest sistem de feedback $i ajustare complet
automatizat cu compensarea erorilor oferd unui senzor analogic
pentru prima oara posiblitatea reducerii dispersiei parametrilor.

Functii multiple

Acest senzor laser pentru aplicatii de masurare de la WENGLOR
ofera nenumarate functii noi care permit clientului ajustarea optima.

in cazul alegerii optiunii de zoom direct faré teach pe obiect, o parte a
domeniului de lucru poate fi aleasa ca domeniu de masurare. Pentru
acest domeniu ales se poate folosi Intreaga excursie de tensiune
analogic la iesire. Astfel pot fi imbunatatite atat liniaritalea cat §i
rezolutia in cazul unor valori de intrare cu numar de bili redus. O
functie deosebita ofera posibilitatea comutarii intre rezolutie $i speed-
mode. in cazul in care alegefi modul Rezolutie rezultatul este
liniaritate si rezolutie maxima. In cazul in care alegeti modul Speed
rezultatul este cel mai scurt timp de reactie $i frecventa de comutare
maxima. Astfel senzorul se poate folosi pentru orice aplicalie.

Detalii tehnice WENGLOR:

Distante de lucru 30...80 mm; 50...350 mm respectiv 40...160 mm

Rezolutie de pana ia 8 pm (la o distanta de lucru 30...80mm)
» Liniaritate de pand la 0,1 %

Frecventa de comutare maxima de pand la 750 Hz

Timp de reactie< 660 us

Lumina Laser (rosu)

Tensiune de 18...30 V DC

0...10 V lesire analogica

4...20 mA lesire analogicd

Interfata RS-232

Teach-In

Protectie IP 67

& & & 5 & & & & @

Informatii: wenglor sensoric romania srl
Str. Céprinarelor FN

550089 - Sibiu

0269 207700

Fax: 0269 207788

e-mail: sales-ro@wenglor.de

www.wenglor.ro
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O NOUA GENERATIE DE DEBITMETRE ELECTRONICE

ABB AQUA MASTER

Aqua Master este solutia completa si eficienta
pentru masurarea debitului de apa.
Performantele sale remarcabile, noile sale
caracteristici tehnice si costul sau scazut,
reprezinta o foarte buna alegere pentru
masurarea debitului de apa.

—

Caracteristici tehnice:

® Masurare integrata a debitului si presiunii, ® Raport masurare: 650:1 alimentare baterie;
achizitie de date si comunicare GSM; 1500:1 alimentare retea;

® Diametre de la 15 mm la 600 mm; ® Masurare bidirectional3;

® Alimentare: baterie (litiu) 3 ani ® Montaj cu 5D amonte si 2D aval datoritd
functionare si/sau retea 90-260 Vca/50Hz; constructiei speciale a elementului primar;

® Precizie: +/- 0,5% alimentare baterie; +/- ® Element primar ce se poate ingropa si
0,25% alimentare retea; adaptor submersibil IP68

] Th W,

ABB Romidnia

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel. 02131043 75 f |\

Fax. 0213104383

abb.office@ro.abb.com " l.
www. abb com'ro
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Aparat portabil
pentru masurarea
incarcarii
electrostatice a
suprafetelor

Ing. Radu Cristian BADEA, Ing. Sergiu DUMITRLA,
Dr. ing. lulian VASILE, Ing. Marinela CHERCIU

INCDMF Bucuresti

Incércarea cu electricitate statici a suprafetelor este un
fenomen specific materialelor neconductoare, cum ar fi
materialele plastice, hirtia, diverse materiale textile, aco-
periri de protectie din gama lacurilor si vopselelor etc,,
fenomen care la nivel planetar creaza probleme ale caror
costuri anuale se ridica la valori de zeci de milioane de
dolari. Fenomenul ce poate apare ca urmare a variatiilor
de presiune i / sau temperaturg, la frecarea cu alte su-
prafete sau chiar cu mase de aer in migcare, si care se ma-
nifestd ca un gradient de potential electric remanent,
poate avea ca efect descarcari electrice producitoare de
incendii si chiar explozii in medii industriale din
domeniul petro-chimic, celulozi si hartie, textile, mase
plastice, armament ete..

Aparatul portabil pentru misurarea incdrcarii electro-
statice permite misurarea rapida si comoda a incarcarii
electrostatice a suprafetelor in zonele cu risc major de
producere a descarcirilor accidentale ce pot proveca
incendii.

Aparatul realizeaza un transfer local controlat de sarcina
de pe suprafata monitorizata, utilizénd un palpator de
constructie speciala.

Fealizarea etajelor de intrare trebuie s3 asigure minimi-
zarea pierderilor si protecfia la suprasarcini.

In urma analizei cerintelor impuse de procesul de masu-
rare a sarcinii electrice pe suprafete se propune o metoda
de masurare care constd in transferarea locald a sarcinii
prin intermediul unui electrod metalic. Sarcina preluata
in acest fel este transferata pe armaturile unui condensa-
tor de capacitate cunoscuta C.

Schema electrica de principiu a etajului de intrare este
prezentata in fig. 1.

La palparea suprafefei cu electrodul de masura se actio-
neazi microintrerupatorul SW permitind aparitia unui
curent de incircare a condensatorului C1. Tindnd cont
de faptul ¢3 la intrarea neinversoare a amplificatorului
U1A curentul este nul (ideal}, sarcina prezentd pe supra-
fata aflati in contact cu palpatorul este transferatd in

R1
L o U1A
R2 715
22 nF AV 8 +:3 1
sw = g A
1 ; 1 +
F
F LMC6062C

O

totalitate pe armaturile condensatorului C, determinand
aparifia unei tensiuni de iegire:

Uo=0QJC, unde Q = sarcina masurata

Eliberarea microintrerupatorului SW determina intreru-
perea circuitului de incarcare a condensatorului C si pu-
nerea in scurtcircuit a bornelor condensatorului C, iar
tensiunea de iesire devine ZERO aparatul fiind pregatit
pentru o noua masurare.,

Functionarea aparatului este coordonatd de un micro-
controller, permitind conversia A/D a valorilor masura-
te, prelucriri de date, comutarea automata a scirilor, au-
tocalibrare, semnalizarea incdrcarii bateriei, afisarea nu-
mericad a datelor misurate, memorarea unui numar de
256 masurdri asociate cu data/ora masurarii, interfata cu
un nivel ierarhic superior (tip PC) pentru descarciri de
date, printari etc.

Schema bloc a aparatului este prezentata in fig. 2.

Fig. 1

GND TX RX
CONMECTOR DB9

P [ololelols)

I

i

E E SURSA
o & V4 V4
MARIM — | AGND
STK502
o
PLP = B3
| 1) E % Vi
|
E3x8 4
= E
PALPATOR Fig 2
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Aparatul este compus din modulul STK 502, sursa de ali-
mentare si palpator.

Sursa de alimentare este realizati pornind de la un acu-
mulator NiCd de 9 V, conectat prin intermediul comuta-
torului ON/OFF 54 la un stabilizator dublu serie imple-
mentat cu diodele D1, D2, asigurandu-se astfel atat ten-
siunile V+, V- necesare alimentirii bipolare a etajelor de
intrare aflate in palpator, cit si tensiunea de alimentare a
modulului microcontroller STK 502.

Modulul de comanda si control cu microcontroller STK
502 este construit cu cip-ul PIC 18 F252.

Palpatorul contine un etaj de preluare a sarcinii masu-
rate cu impedanta mare, implementat cu amplificatorul
operational LMC 6062/U1A si un convertor tensiune /
curent implementat cu U1B si tranzistorul Q1.
Actionarea microintrerupitorului dublu SW permite
transferul de sarcind de pe suprafata palpatorului (in
contact cu supratata testata) la bornele condensatorului
C1. Sectiunea 52 a microintrerupatorului este utilizata in
vederea semnalizarii citre STK 502 a procesului de
masurare.

Tensiunea de la bornele condensatorului C1 se regiseste
la iesirea amplificatorului repetor U1A.

Prin intermediul celui de al doilea amplificator din
capsula LMC 6062 - UlB, configurat ca si convertor

tensiunef/curent cu ajutorul tranzistorului Q1, tensiunea
masuratd este transformata in curent de emitor pentru
iegire. Modul de functionare a aparatului poate fi urma-
rit pe schema bloc.

La pornirea aparatului este afisata ora curenta.
Actionarea microintrerupitorului SW2 permite comuta-
rea intre regimul afigare ord / masurare.

In regimul "afigare ora" acfionarea microintrerupiatoru-
lui SW1 permite "defilarea” menu-ului zi/luni/ora/mi-
nut/an.

Actionarea microintrerupdtorului SW3 permite modifi-
carea valorilor curente prin autoincrementare cu viteza
crescatoare.

Comutarea prin SW2 in regimul "masurare” determina
memorarea automatd a valorilor programate.

In regimul "mésurare” aparatul afiseaz3 ultima valoare
masurata.

La acfionarea microintrerupatorului SW amplasat pe
palpator este afisatd noua valoare masurata.

Actionarea microintrerupatorului SW1 determind me-
morarea valorii curente in varful stivei celor 100 masu-
rari memorate.

Prin intermediul interfetei seriale, standard RS232C se-
tul de valori memorate poate fi transferat citre un nivel
ierarhic superior.

r v
Singtlw_t__lgin
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Str. Sergent Nutu lon Nr.69
Tel./Fax: +40-21-402.89.71;
402.89.72; 412.00.49
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Solutii de calibrare pentru presiune, temperatura si marimi electrice

OY BEAMEX AB - Finlanda

Ing. Sorin BOGDAN - MDS ELECTRIC sr

BEAMEX livreaza pe piala romaneasca solutii de calibrare inca din
anii '90. Incepand cu anul 2004 reprezentarea companiei finlandeze
in Romania este asiguratd de MDS ELECTRIC srl, cu rezultate
semnificative.

Clientii nostri au ales BEAMEX pentru calitatea §i fiabilitatea
produselor ¢t si pentru multifunctionalitate, primind echipamente |a
standarde de calitate fard compromis.

BEAMEX este producator de calibratoare i multicalibratoare
portabile i stationare, ce permit comunicatie HART i pot fi realizate
inclusiv n constructie anti-ex. BEAMEX ofera solutii complete pentru
méasurare, calibrare, generare, testare a presiunilor, temperaturilor,
curentilor, tensiunilor, frecventelor, impulsurilor, rezistentelor. Aceste
solutii includ echipamente, software de gestiune a calibrarii, de
documentare ct si servicii profesionale.

1.Calibratoare multifunctionale portabile
MC5 IS - calibrator multifunctional portabil, cu posibilitali de
calibrare presiune, lemperatura §i marimi electrice

m solutie completd de calibrare

m protectie IP6S, constructie modulard

m constructie anti-ex

= module inteme/externe de presiune
= incertitudine mAsurare presiune:
0,025% Rdg
m domenii presiune: -1 la 1000 barr
m mésoara / simuleaza temorezistente
m masoar curent (100mA)
m mésoard [ simuleaza termocuple
m genereazd curent (0la 25 mA)
m alimentare cu acumulator NiMH
(incarcator inclus)
m masoara/genereaza tensiune (250 mV), (30V/-2,51a 10V)
m masoara/ genereazd impulsuri (012 9.999.999)
m masoari/ genereazi frecvente (0,0028 1a 50.000 Hz)
m masoara/ simuleaza rezistente (01ad4 K/ 1la4 K)
MC2 calibrator de presiune portabil, compact, cu capabilitidli de
calibrare presiune si mérimi electrice. Are un modul intern de presiune
si permite conectare cu module extemne,

m incertitudine m&surare presiune 0,05% FS, (11a 1.000 bar)
= méasoard tensiune (-11a60 V) '
m méasoara curent (25...100 mA)

® numéra impulsuri (0...9.999.999)

m testeaza comutatoare

® masoard frecventa 0,0027...50.000 Hz
= alimentare cu acumulator NiMH

o

2. MCS 100-bancuride testare / reparatii

Bancurile de testare sunt solufii ideale pentru aplicatii de laborator.
MCS100 ofera facilitati eficiente pentru mentenanta instrumentelor de
proces. MCS100 poate fi echipat cu diverse tipuri de module,
calibratoare multifunclionale, multimetre digitale, osciloscoape, surse
si unitafi de lipit.

MCS100 are o constructie modularé ce permite configurarea funclie
de cerintele specifice ale beneficiarului, fiind un banc de lucru sigur,
ergonomic gi versatil.

3.Software de calibrare si servicii profesionale

BEAMEX a dezvoltat CMX software de gestiune a calibrararii ce
asistd clientii in documentarea, programarea, planificarea,
analizarea si optimizarea procesului de calibrare. Tehnologia
scalabild gi configurarea utilizator
permit integrarea CMX in alte
sisteme pentru a obfine un sistem de
calibrare unic ce satisface complet
cerintele specifice ale beneficiarilor.

CMX este ugor de utilizat, cu
interfatd configurabild de utilizator,
permite documentare automata,
inregistrdri complet trasabile si
auditabile ale calibrarilor. Integreaza
$i un modul de comunicare cu _
calibratoarele de documentare. -

De peste 30 de ani BEAMEX furnizeaza solutii de calibrare ce
satisfac cele mai exigente cerinle, pregatite pentru operare atat in
cele mai dure conditii cat gi in laborator.

Cooperarea strinsa cu clientii, flexibilitatea si respectarea fara
compromisuri a standardelor de calitate au contribuit la succesul
BEAMEX avand in prezent peste 10.000 de clienti pe plan mondial,
in domenii din industriile petrolului $i gazelor, energiei, chimiel/
petrochimiei, farmaceutica, alimentatie.

Pentru Informatii suplimentare, demonstratii sau oferte v rugdm sa ne contactati la
mobil: 0745157777, tel/fax (021}4305578 sau e-mail sorin.bogdan@mdselectric.ro

www.mdselectric.ro
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Pompe cu roti dintate PTGP
pentru echipamente mobile

PARKER HANNIFIN CO. Rep. Office

Concepute special pentru piata de echipamente mobile, pompele PTGP HIDRO CONSULTING IMPEX SRL
pot fi folosite la toate aplicatiile, fiind foarte compacte, cu o gama larga Bld. Ferdinand | Nr. 27, Sector 2
de marimi, RO-021381 Bucharest
Romania

i ” Tel: 0040/21/252-1382

Caracteristici ) , Fax : 0040/21/252-3381
B Parker este singurul producator care ofera pentru echipamente office@parker.ro
mobile 0 gama atat de larga de pompe, de la pompe cu roti www.parker.ro

dintate la cele cu pistoane sau palete.

® Pompele au racorduri BSP lateral si in spate

® Flansele de prindere au 3 sau 4 suruburi pentru marimile mici
si medii

® Pentrumarimile mari flansele de prindere au 4 suruburi

Avantaje
m Eficientd sporita
® Performantd superioara
® Rotire in ambele sensuri
® Presiunea de lucru pana la 300 bar
® Durabilitate crescuta
® Design compact
B Greutate redusa

Caracteristicile pentru seria PTGP 2 (corp de aluminiu)

Marimea 3&4 gauri | 008 012 016 | 019
Greutate (kg) 46 | 48 5,1 5.3

Cilindree {cc/rot) 8 12 16 19

P max. continua (bar) pl 250 250 250 230
P max.intermitenta (bar) p2 270 270 270 250
P max.de varf (bar) p3 290 290 290 270
Turatie min. (rpm) 500 500 500 | 500
Turatie max. (rpm) 2000 | 2000 2000 @ 2000

Caracteristicile pentru seria PTGP 3 (corp de fonta)

Marimea 3&4géuri | 016 | 019 | 023 | 029 | 036 | 041 | 046
Greutate (kg) 60 | 63 | 67 | 71 75| 78 | 81

Cilindree(cc/rot) 16 | 19 23 29 36 | 41 | 46

P max. continua (bar) pl 270 | 260 | 250 | 240 | 230 | 210 | 200
P max.intermitenta (bar) p2 280 : 280 | 270 | 260 | 250 | 240 | 230
P max.de varf (bar) p3 300 | 300 | 300 | 290 | 270 260 | 250
Turatie min. {(rpm) 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500
Turatie max. (rpm) 2000 | 2000 | 2000 | 2000 2000 2000 2000
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Cercetarea unui
impact prin masurarea
parametrilor dinamici

Conf. univ. dr. ing. Gabriel ANGHELACHE,
cerc, st. ing. Ovidiu CIUBOTARU,

prep. univ. drd. ing. Raluca MOISESCU,
Universitatea "Politehnica” din Bucuresti

Rezumat

Studiul parametrilor unui impact igi gésegte aplicabilita-
tea in investigarea accidentelor mijloacelor de transport,
controlul dispozitivelor pentru refinerea pasagerilor din
automobil, transmiterea informatiilor referitoare la acci-
dentele de transport, controlul functiondrii unor aparate
sau agregate, 5.a. Pentru simularea impactului a fost rea-
lizat un stand cu pendul, echipat cu diferite materiale
atenuatoare de impact. Au fost realizate aplicatii
software in mediul de programare graficd LabVIEW
pentru achizitia si prelucrarea datelor.

1. Introducere

In numeroase aplicatii industriale se impune cunoagte-
rea modului in care se desfagoard impactul dintre doua
corpuri. Unul dintre domeniile importante se referd la
cregterea sigurantei transporturilor. Autoturismele mo-
derne sunt echipate cu sisteme inteligente pentru detec-
tarea parametrilor unui impact in scopul protejdrii vietii
pasagerilor in caz de accident grav. Sunt in curs de dez-
voltare sisteme montate pe mijloacele de transport, care
atenfioneaza anumite servicii de interventie in cazul pro-
ducerii unui accident grav. De asemenea, memorarea pa-
rametrilor impactului furnizeazd informatii utile exper-
tilor care investigheazi circumstantele in care s-au pro-
dus accidentele mijloacelor de transport.

in constructia unor aparate sau agregate poate fi montat
un sistemn de mésurare care detecteazi sau chiar anticipe-
aza producerea unui impact, in scopul atentiondrii sau
modificarii parametrilor de lucru. Cateva exemple in
acest sens ar fi oprirea funcfiondrii hard disk-ului unui
calculator portabil, intreruperea alimentirii cu combusti-
bil gi/sau cu energie electricd a unui mijloc de transport.
Timpul foarte scurt de desfasurare a impactului creeaza
dificultati majore in investigarea experimentala a acestui
fenomen.

In numeroase cazuri detectarea impactului se face

Automatizdri si Instrumentatie nr.4/2005

pornindu-se de la madsurarea acceleratiei, utilizindu-se
traductoare compacte gi relativ ieftine. Dacd prezinta in-
teres viteza de desfasurare a fenomenului sau deforma-
tiile din timpul impactului, aceste mirimi se pot obtine
prin integrarea semnalului de acceleratie.

Investigarea unor impacte s-a realizat in conditii de labo-
rator utilizindu-se un pendul echipat cu diferite mate-
riale atenuatoare.

2. Simularea impactului

Standul utilizat in acest caz, prezentatin fig. 1, este com-
pus dintr-un pendul gravitational amplasat pe un suport
rigid gi dintr-un corp fix. Atat suportul, cit si corpul fix
au masa si rigiditate mari, precum si posibilitatea fixarii
pe o fundatie. Suportul este previzut cu un dispozitiv
pentru controlul indltimii de la care este eliberat pendu-
lul, in vederea asiguririi repetabilitatii incercarilor. Cor-
pul fix permite atagarea unor materiale atenuatoare de
impact de diferite tipuri si grosimi, in vederea compara-
rii capacitatii lor de a absorbi socurile. Traductorul cu
care este previzut pendulul la extremitatea inferioara
masoard acceleratia impactului in timp, marime care, ul-
terior, va fi preluatd de cdtre sistemul de achizitie.
Convertirea variatiei de sarcind electricid intr-una de
tensiune se face prin intermediul unui preamplificator
de sarcina.

Fig. 1 - Schema instalatiei pentru simularea impactului:
1 - suport, 2 - piesa fixa, 3 - pendul,
4 - traductor de acceleratie, 5 - preamplificator,
6 - sistem de achizitie de date, 7 - calculator.
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3. Aplicatii software

In scopul achizitiei de date provenite de la impact a fost realizati o apli-
catie LabVIEW ce utilizeazi o intrare analogici. Pentru frecventa de
scanare este aleasd valoarea 100.000 esantioane/s.

Dimensiunea buffer-ului de 10.000 esantioane corespunde unei durate
de 0,1 s pe care s-a stabilit s se desfigoare misurarea acceleratiei. Acest
interval de timp relativ scurt este suficient pentru a cuprinde impactul,
insa impune ca inceputul achizitiei si fie comandat prin trigger. A fost
utilizat un trigger analogic, care face ca declansarea achizitiei s se reali-
zeze atunci cand amplitudinea acceleratiei mésurate depéseste o valoa-
re limitd, care poate fi modificaté in cadrul aplicatiei (nivelul de trigger).
Aplicatia permite achizitia unui numir de 2000 de esantioane inainte de
trigger, in scopul analizei ulterioare a semnalului de acceleratie de la
inceputul impactului, ale cirui valori sunt mai mici decat nivelul de
trigger.

Datele mésurate sunt corectate finindu-se seama de echilibrarea efec-
tuatd in prealabil si de valoarea amplificirii reglati la modulul pream-

plificator. Pe ecran sunt afisate datele corectate si filtrate. in momentul .

cand se incheie aplicatia se face scrierea intr-un fisier a datelor corectate,
dar nefiltrate.

Aplicatia LabVIEW pentru prelucrarea datelor, al cirei panou frontal
este prezentat in fig. 2 (pag. 30), permite eliminarea unei portiuni de
timp de la inceputul intervalului achizitionat, astfel incét si se prelucre-
ze datele exact din momentul inceperii impactul. Prin integrarea succe-
siva a semnalului nefiltrat de acceleratie se obtin variatiile in timp ale vi-
tezei si deplasérii corpului. In paralel cu operatiile de integrare, semna-
lul de acceleratie este filtrat. Separat este mentionati valoarea vitezei
din momentul inceperii impactului.

4. Rezultate

In fig. 3...6 (pag. 30) sunt prezentate mérimi ale impactului misurate in
cazul echipdrii pendulului cu mai multe materiale atenuatoare, de dife-
rite tipuri si grosimi.

Rezultatele experimentale obtinute evidentiazi o serie de trisituri ca-
racteristice ale parametrilor impactului in diferitele conditii de incerca-
re prezentate. Forma variatiei acceleratiei pe durata impactului este in
general similard unei semiperioade armonice. Durata impactului este
cuprinsd intre 2 ms gi 60 ms, in functie de materialul atenuator utilizat.
Se constata ca valorile cele mai mari ale acceleratiei se intilnesc la mate-
rialele mai dure, precum lemnul cu grosimea de 20 mm si cauciucul cu
grosimea de 10 mm cu insertie, iar cele mai mici la materialele moi, bu-
rete cu grosimea de 50 mm si carton pliat sub forma unui pétrat cu
latura de 50 mm.

Viteza scade pe durata impactului pani la anulare, dupa care isi schim-
bi sensul, ajungand la o valoare finald apropiaté dar de semn contrar vi-
tezei initiale, Viteza nuld, deci oprirea corpului, se obtine aproape in
acelagi moment in care acceleratia impactului este maxima.

Variatia de vitezd pe durata impactului este cuprinsi intre 0,49 m/s pen-
tru buretele cu grosimea de 50 mm i 1,22 m/s pentru pasla cu grosimea
de 30 mm. Variatia de vitezi se schimba mult mai putin la modificarea
rigiditatii materialului atenuator utilizat decét celelalte marimi
caracteristice ale migcirii corpului.

M Series DAQ -
noua generatie placi
de achizitie de la
National Instruments

- -

Familia M Series
placi de achizitie

Oferad urmétoarele tehnologii noi :

* NI-MCal, capabilitate de auto calibrare

= NI-PGIA 2 amplificator ce oferd 16 bits la
1 MS/s raté de scanare

= NI-STC 2 controlor ASIC ce oferd
6 canale DMA, rata de scanare digitald
de péna la 10 MHz, counteri de 32-bit,
80 MHz, si linie de encoder.

Sampling
Familiss Rate Rezolution
PCland PXI G222 750 ks T8-bit
PCland PXIB25x" 1,256 M3Ia 18-bit
PCland PXI B28x* 800 kS/s 18-bit

* All devices include wp 10 32 AL 4 AD, and 45 D40 chansats,

Bucuragti:

ACT {pcaftonai o Tol: 021.260.0550

Genesys Boftwane Romania (salesfBgenesys so) Tal: 021-242 0542
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Cluj-Mapoca:
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5 Impex Tehnorom (ilahghac ulasi re) Tel: 072,784,452
Dressascy Radu {dresasasfmal dntis.ro) Tel: 072,220,583
Constanfa:

Ingtronica (ucian balassiratronica ) Tel: 0241-544 445
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Fig. 2 - Panoul frontal al aplicatiei software pentru prelucrarea datelor

Anularea vitezei corespunde momentului in care depla- Deplasarea maxima, adicd deformarea materialului ate-
sarea este maximad, ca urmare a faptului ca deplasarea se nuator in Hmpul impactului, este cu atat mai mare cu cat
obtine prin integrarea vitezei. materialul este mai pufin rigid.

La cresterea rigiditatii structu-
rale a corpului atenuator are
loc cresterea acceleratiei maxi-
me a impactului si sciderea
deformarii corpului, precum si
scaderea duratei impactului,

800
700 -
600 +
500 -+
400+
300+
200
LI

lm Decaleratia mli‘ni E:ZF —! _- Il'lﬂ;]lé de vitez [mig| |

5. Concluzii

E E 8 EL1 § § EE § E E E2 3 § EE
2 2 B B o a4 -8 8 88 3§ 2o R R ; ;
2 3 =3 B = = = = 2 3 = §o= = == Metoda prezentatd permite
§ 8§23 Z¢EfEz ¢k § 538 ::Ez & i
: = 5 2 28 % £ z g 228 % analiza obiectiva a caracteristi
u i . - "1 3 S . .
£ £33 558 g 2 3 5 5 8 cilor unui impact.
" E =~ o : E Severitatea unui impact se
Fig. 3 - Acceleratia maxima Fig. 4 - Variatia de viteza ; = o 3 I
pe durata impactului pe durata impactului estimeazd pe baza mai multor
parametri, nu numai luand in
18 - 04 SR e considerare valoarea maxima
14 |-+ Deplasarsa mazima Immi| 50+ | Durats impact fm) | a acceleratiei. Uzual se folo-
11 el F L S np i _
11; I seste valoarea medie a accele-
LR ratiei sau variafia de viteza
: I care a survenit intr-un anumit
2 interval de imp.
o 0

s = 2 % F E In paralel cu impactul pro-
£ EE 643§ EE EEEEE3FEE s
B =2 88 5 o = B B L2l E T T priu-zis se manifesta si vibra-
EL3 3 EEEZEzE § 35 £ 5 8§ 5 & ; - :
g = s € £ - 3 2 82238 2 58 3 tia barei sub forma modului

- & & B gy i Roh :
8 g 2 % £ & 3 g g £ £ ¥ fundamental, la care amplitu-
8 - 3 T g dinea creste odata cu rigidita-

Fig. 5 - Deplasarea maxima Fig. B - Durata impactului tea materialului atenuator.

pe durata impactului pentru diferite materiale
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0 Udiniata AALR.

Societatea Inginerilor

COLABORARI

din Domeniul Gazelor Naturale Sibiu

De ce este nevoie de asocieri ale inginerilor ?

A te face cunoscut este un fenomen omenesc complex. Inginerii par-
ticipa si contribuie la un proces de viata rapid si mai complicat decat
obisnuitul nostru trai si de aceea dorim ca activitatea noastra sa fie re-
ceptata mai profund, pe baza informatiilor pe care le prezentam si pe
care le consideram bogate in continut,

in acest sens, Societatea Inginerilor din Domeniul
Gazelor Naturale Sibiu doreste colaborarea cu Asociatia
pentru Automatizari si Instrumentatie din Romaénia,
care saimpulsioneze atingerea obiectivelor comune.

Asocierea inginerilor din domeniul gazelor
naturale peste timp

Aruncand o privire in trecutul istoric al municipiului Medias este im-
portant 53 aratam ¢a aici in anii 30 s-ainfiintat Asociatia Inginerilor 5i
Tehnicienilor din Industria Miniera - Filiala Medias, sub conducerea
Directorului Directiei de Exploatare d-ling. Marin Ciortea si patronajul
direct al Directorului SONAMETAN d- dr.ing. Constantin |.Motas. Aso-
ciafia a fost desfiintata o datd cu preluarea puterii de citre comunisti,
dar se reinfiinteaza in anii ‘60 in cadrul Sindicatelor sub denumirea de
Asociatia Inginerilor si Tehnicienilor din Gaz Metan care dispare din
nou in anii "80.

Asociereainginerilor din domeniul gazelor poate fi considerata ca are
o istorie de 75 de ani si a avut o activitate continua, iar informatiile
prezentate, pe care le consideram firesti,in dorinta de a fi interesante
si utile, nu pot cuprinde totul $i nu pot fiinlocuite automat, dar, in ace-
lasi timp, nu ne putem permite a fi atemporali,

Constituirea Societatii Inginerilor din Domeniul
Gazelor Naturale Sibiu

La finele anului 2004 la Sibiu cativa ingineri inimosi au luat hotararea
constituirii unei Societtii a Inginerilor din Domeniul Gazelor Natura-
le, dar din cauza unor probleme administrative s-a prelungit momen-
tul constituirii.In cursul lunii ianuarie 2005 s-a lansat ideea constituirii
la Medias a Societdtii Inginerilor din Domeniul Gazelor Naturale Sibiu.
in municipiul Medias disponibilitatea sectorului privat, care a inteles
mai bine necesitatea acestei asocieri a condus la infiintarea in decurs
de o luna a Societatii, care prin preluarea membrilor din municipiul
Sibiu a devenit Filiala judeteana.

Inurma alegerilor desfasurate cu aceasta ocazie a fost numit un comi-
tet director format din d-I Dumitru Chisalita (TRANSGAZ) - presedinte,
d-l Dordea Flavius (TRANSGAZ) - membry, d-] Dorin Deac {ALEX
ROM) — membru, d-I Victor Morariu (ARMAX) — membru si d-| Ratiu
Gigi (DISTRIGAZ Sibiu)- secretar.

Cine poate deveni membru al Societatii
Inginerilor din Domeniul Gazelor Naturale Sibiu ?
Pentru a deveni membru al Societatii Inginerilor din Domeniul Gaze-
lor Naturale, este necesara a deveni membru AGIR procedura
constand in intocmirea unui dosar care sa cuprinda o cerere de

aderare,doud poze , 0 copie dupa diploma (obligatoriu diploma de in-
giner sau subinginer) si achitarea unei taxe de inscriere de 100.000 |ei
5i a cotizatiei anuale de 300.000 lei (din care 75.000 lei sunt fonduri
care ajung la sediul central folosifi pentru realizarea revistei care se
expediaza bilunar fiecrui membru, cheltuieli administrative centrale
etc, iar 225.000 lei reprezinta fonduri locale folosite exclusivin scopu-
ri administrative).

Obligatiile membrilor (exceptand aspectele administrative) sunt res-
pectarea CODULUI DE ETICA AL INGINERULUI si a moto-ului ,Dacd
vrei 53 nu faci nimic, te rog s& nu o faci la noi” (Henri Coanda).

Care sunt obiectivele Societatii Inginerilor din

Domeniul Gazelor Naturale Sibiu ?

1. Impunerea desfasurdrii activitatii ingineresti sub auspiciile efi-
cientei si a eficacitatii;

2. Apdrarea si intarirea autoritatii 5i a prestigiului titlului si profesiei
de inginer in gaz metan;

3. Amendarea procesului de invatamant profesional, liceal si supe-
rior de specialitate care se desfagoard in diverse centre din fard cu
cerinte privind calitatea procesului de invatamant si a cunostin-
telor absolventilor;

4. Apararea intereselor profesionale si sociale ale corpului ingine-
resc din gaz metan si recunoasterea rolului corpului ingineresc ca
factor determinant si stimulativ in evolutia tehnico-stiintifica si
economica a societatii romanesti;

5. Llansarea unei noi culturi organizationale in societatile de gaz
metan;

6. Implementarea Sistemelor de management al calitatii si al me-
diului in activitatea gaziera;

7. Desfasurarea activitatii in concordanta cu principiile de dezvolta-
re durabila a societatii;

8. Constituirea unor departamente de specialitate in cadrul SIDGN;

9. Organizarea de dezbateri profesionale, conferinte, simpozioane,
colocvii pentru realizarea unui larg schimb de cunostinte, expe-
rienta si informare in domeniul gazelor naturale;

10. Omagierea unor mari personalitafi 5i aniversarea de evenimente
deosebite, legate de trecutul activitatii gaziere,

Ce 15i propune Societatea Inginerilor din

Domeniul Gazelor Naturale - Filiala judetului

Sibiu in anul 2005 ?

1. Constituirea unui centru de studii si documentare tehnica, res-
pectiv a unei biblioteci si a unui muzeu;

2. Acordarea anuala a Premiului Inginerilor din Gaz Metan ,CI
Motas";

3. Masa rotunda cu tema “Piata Gazelor Naturale din Romania in
anul 2005. intre teorie si practicd”;

4. Ridicarea imaginii Romaniei prin imaginea industriei gaziere din
Romania.

Adresa: Piata Regele Ferdinand nr. 3, 551002 Medias,
e-mail: office@gazenaturale.ro
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Automatizari si Instrumentatie nr.4/2005

Str. lon Paun Pincio, 2A,

Focsani, VN, 620157, Romania

Tel: 0724-361951 | Fax: 0237-224249
e-mail: novatron@home.ro

web: www.novatron.home.ro,
www,novatron.3x.ro

Comercializeaza echipamente 5i aparaturd de masurd, monitorizare si control a umiditatii, umiditatii relative (water activity - aw),
a punctului de referinta (dew point}, pH-ului, temperaturii si presiunii diferenfiale.

Firma NovatroN AMC SRL este primul furnizor in
Romania de aparatura de masurd, monitorizare
si control a umiditatii relative (aw) si punctului
de referinta (dew point), fiind partener si unic
distribuitor pentru Europa de Est al unor com-
panii internationale de renume precum:
NOVASINA -Elvetia, AXAIR Germania,
NOVATRON Ltd, BONECO, ELSEC 5i ELTEK Marea
Britanie.

Echipa NovatroN AMC imbina experienta unor
specialisti de marca in domeniu (personal spe-
cializat la sediile partenerilor externi) cu cea a
unor specialisti occidentali, in domenii tehno-
logice avansate. Aceastd experientd constd in
sisteme si echipamente dedicate, digitale, spe-
cial create pentru a satisface cele mai exigente
cerinte ale controlului proceselor industriale, de
laborator (cercetare, dezvoltare), conservare si
protectie amediului ambiant.

Firma NovatroN AMC isi desfasoard activitatea
in conformitate cu standardele europene, ofe-
rind aparaturd, echipamente si instrumente
pentru masurarea, monitorizarea si controlul
calitdtii produselor si proceselor industriale, a
proceselor de cercetare 5i dezvoltare in labora-
toare, a proceselor de conservare 5i protectie a
mediului ambiant etc. Echipamentele oferite de
MovatroN AMC sunt certificate 150 9000:2001 5i
UKAS 150 17025 si au o arie largd de aplicabi-
litate in industria alimentara (procesarea si con-
servarea produselor alimentare, cresterea du-
ratei de viata pe raft), in productia si depozita-
rea de produse perisabile, in industria petrochi-
mica 5i cea farmaceutica, in industria vopselu-
rilor 5i solventilor chimici, in laboratoare de cer-
cetare si dezvoltare, in muzee si galerii de arta
ete. Indiferent de sistemul tehnologic utilizat
{electronic, infrarosu, ceramic sau microunde)
aparatura si echipamentele comercializate de
MovatroN AMC oferd utilizatorilor solutii com-
plete adecvate nevoilor specifice de masurare si
control.

MNovatraN AMC, alaturi de partenerii sai interna-
tionali, face eforturi continue in dezvoltarea si
implementarea celor mai semnificative inovatii
sirealizari tehnologice in gama de echipamente
pe care o comercializeaza pe teritoriul Roma-
niei. Dezvoltarea extrem de rapida a tehnolo-
giilor digitale de inalta precizie 5i acuratete ii
permit 53 ofere clientilor s3i aparatura si echipa-
mente de ultimd generatie cu rezultate extra-
ordinare privind precizia, fiabilitatea si repeta-
bilitatea masuratorilor. NovatroN AMC continua
sa dezvolte i sd ofere noi echipamente de un
inaltstandard profesional 5i calitativ.

Prin formarea de aliante strategice cu organi-

zatii internationale 5i cu companii cu reputatie

in domeniul productiei 5i distributiei de

echipamente si aparaturd dedicata, NovatroN

AMC oferd clientilor s3i 0 gama larga de instru-

mente,aparaturd si echipamente specializatein

masurari de mare precizie precum:

« Transmitatoare: Hygrodat 20-100.

» Higrometre: Hygromat Hygrometer,
Movasina MS1.

» Data Logger-e (Inregistratoare de date);
Hydroguard Data Logger.

» Umidistate: Elsec Humidistats.

= Controlere: Boneco Controller

= Lux metre (Lux, UV): Elsec 762, Movatron Lux
Meters.

= Sisterne wireless de monitorizare si control
a mediului ambient in spatii inchise/
deschise: Eltek Genll Radio Data Logging
System

+ Umidificatoare si deumidificatoare (spatii
depozitare, spatii comerciale, conservare si
controlul conditilor de mediu ambiant): AHF
Humidifier, Defensor PH 7/14/286, J5 20M
Refrigerator.

« Instrumente de masura 5i control a
umiditatii relative (aw), ERH-ului, pH-ului si
temperaturii: Novasina M51 set AW,
MNovasina AW Lab set H, Novasina AW Sprint,
MNovasina AWC Lab, Novasina LabMaster AW,
Novasina LabPartner AW,

+ [nstrumente de masurare a presiunii
diferenfiale: Movasina PascalDat 20-100,
Novasina PascalSwitch 20-100, Novasina
PascalVision 20-100.

= Accesorii de calibrare si etalonare: Salt-T, SC.
Caracteristic pentru NovatroN AMC este abor-
darea de tip consultativ. Scopul firmei este ca
prin intelegerea nevoilor specifice ale clienilor
sdi 5i cu experienta profesionala a echipei sale
de specialisti s3 poata oferi cele mai bune si
adecvate solutii la cerintele de monitorizare,
masurare, control si calitate ale fiecarui client,in
conformitate atat cu cerintele si directivele CEE
si UE cat si cu reglementarile internationale in
domeniu.

Prin mentinerea unor relatii pe termen lung cu

toti clientii, NovatroM AMC oferd in permanenta

solutii dedicate si suportul necesar pentru solu-
tionarea nevoilor personalizate cat si service-ul
necesar pe intreaga durata de viata si de utili-
zare a aparaturii achizitionate de la NovatroN

AMC. NovatroN AMC asigura o valoare supli-

mentard tuturor aparatelor 5i echipamentelor

comercializate prin efectuarea controlului
secundar de calitate al fiecdrui aparat, echi-

pament si instrument inainte de a fi pus la
dispozitia clientului, cit 5i prin oferirea de suport
tehnic si logistic pe intrega durata de viata a
produsului. Prin NovatroN AMC fiecare client
poate gasi atit aparatura de masura si control
de cea mai bund calitate cat 5i profesionisti care
sa poatd susfine un pachet complet de servicii
precum:

* Instalare aparatura si echipamente.

« Intretinere si service in garantie.

* Service post-garantie.

* Validare, calibrare, recalibrare,

= fprovizionare parti de schimb si

consumabile.

+ Consultania de specialitate.
NovatroN AMC ofera servicii suplimentare
precum programe de calibrare si recalibrare a
instrumentelor, programe de certificare si de
intretinere preventivd, servicii de garantie si
post garanjie. Deasemeni, oferd un inventar
complet de consumabile, accesorii si parti de
schimb pentru fiecare instrument comerci-
alizat,
Cultura si politica comerciala a firmei sunt ori-
entate spre oferirea de produse si servicii de
inalta calitate, constand in stabilirea si men-
tinerea unor relatii de afaceri de lungd durat,
bazate pe colaborarea directa si sprijinul oferit
permanent clientilor pentru solutionarea orica-
ror neved specifice de masurare, monitorizare 5i
control, La NovatroM AMC veti gasi acel tip de
servicil de calitate pe care le asteptati din partea
unui lider de piata. Firma este in continua
dezvoltare pentru ca 5i nevoile si cerintele cli-
entilor sunt in continud evolutie si dezvoltare,
dupa cum si cerintele pietei sunt in continud
schimbare, Puteti fii siquri cd prin conlucrarea
cu NovatroN AMC veti beneficia de cele mai
bune servicii, de cele mai noi achizitii in tehno-
logie, cercetare si dezvoltare din domeniu.
"Suntem ferm hotdrati ca prin instrumentele si
serviciile noastre s3 asigurdm succesu| afacerii
Dumneavostra.
Succesul Dumneavostrd inseamnd si succesul
noastru. La MovatroN AMC prioritatea o are
satisfacerea cerintelor clientilor. Sunteti impor-
tant pentru noi si vom face intotdeauna eforturi
pentru a va satisface cerintele 5i doleantele pri-
vind calitatea si precizia instrumentelor noas-
tre" declard directorul departamentului tehnic,
ing.Florin Georgescu,

Pentru clientii nostrii prezenti, va mulfumim
pentru incredere !

Pentru viitorii nostrii clienti, sperdm sa va
castigdm respectul si increderea !
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VDR & Servicii 5.R.L.este o firma cu capital 100%

romanesc ce activeaza din anul 2003 in dome-

niul automatizarilor industriale.

Firma a fost infiintata din dorinta de a veni in

intampinarea cerintelor de tehnologie perfor-

manta in domeniul monitorizani i masurdrii

diferitilor parametri in procesele industriale.

Ulterior si-a l3rgit obiectul de activitate abor-

dand si piata angrenajelor electrice.

in prezent, VOR & Servicii reprezinta firme de

renumeca:

s BURKERT-CONTROMATIC Ges.m.b.H.-
Austria

*  AKO Armaturen & Separations GmbH -
Germania

*  LOHER GmbH - Germania

*  GALVANIC APPLIED SCIENCES Monitek® -
Germania

* BAELZ

Beneficiind de experienta in domeniul masu-

rarilor analitice, dar 5i de numeroase stagii de

pregatire in strainatate, echipa VDR & Servidii

v VDR & serviciisre

desfasoard o activitate intensd de consiliere si
suport tehnic pentru clienti din industriile
alimentard, chimica, petro-chimica, farmace-
utica sialtele.

Intrefinerea unei bune relatii cu clientii si po-
tentialii clienti se face atat prin acordarea de
consultanta tehnicd la cerere, cat si prin furni-
zarea celor mai noi informatii din domeniu, prin
propuneri de aplicatii si solutii cu aparatele si
dispozitivele din portofoliu. Prin deplasari
frecvente in teritoriu 5i prin parteneriatele cu
firme de proiectare din tard VDR & Servicii cauta
sa satisfacd cit mai bine cerintele particulare
ale pietel.

Din portefoliul Biirkert mentionam electroven-
tilele 272, 3/2, 4/2, 5/2, 5/3 cai, ventile pne-
umatice cu scaun inclinat sau drept 5i comanda
electrica, bucle de reglaj autonome sau coman-
date pentru debit, presiune, temperaturd, nivel,
masurari analitice, sisteme de dozare a lichi-
delorincorporand senzorii cu transmiterii potri-
viti,conectibili 5ila reteaua ProfiBUS.

Sediul sucursclei - UINIVERSITATEA “AUREL VLAICU® ARAD

SUCURSALA ARAD

W Viinviata LR

NOI MEMBRII

VDR & Servicii S:R.L.

Str. Valeriu Braniste, nr. 60, sector 3
RO-030718, BUCURESTI / ROMANIA
Tel:021 322 50 74/ 75,Fax: 021 3225076
Maobil: 0788 352 135

E-mail: vdr_servicii_srli@zappmobile.ro
office@componente-automatizari.ro
Web: www.componente-automatizari.ro

Dispozitivele Biirkert, precum §i gama apara-
telor de masura optica si acustica Monitek® se
adreseaza in special utilizatorilor din industria
alimentara, cu aplicatii 5i in domenii din
industria chimica, farmaceuticd, producerea
energiei termice, epurare ape uzate si pluviale.
Colaborarea cu producatorul german Baelz este
efectul cerintelor specifice legate de reduc-
toarele de presiune pentru abur.

Gama ventilelor burduf si a ventilelor ghilotina
AKD este destinata aplicatiilor cu medii lichide
abrazive si agresive, cat 5i pulberi sau fluide cu
suspensii, completant oferta pentru aplicatiile
din zona industriei alimentare, farmaceutice,
chimice si epurare ape.

In ceea ce priveste domeniul motoarelor elec-
trice si al invertoarelor piata tintd o constituiein
special firme din domeniul chimic si petrolier,
intrucat LOHER GmbH este recunoscutd pe plan
mondial pentru calitatea deosebita si eficienta
motoarelor cu protectie Ex.

Sucursale A.A.lL.R.

SUCURSALA GALATI

Sediul sucorsobei - GALFINBAND SA Galafi

* Sir. Heno Oréigoi . %, 310330 Arod, AR ~ [Telefon 0257/219331  Sir. Smérdon ne.Zbis; BOD701; Gelofi GL. | Telefon 0236,/833101, 0236/833102
el sucursali Valentina BALAS Fax 0257/291331 Sef sueursold | Drd. ing. Nicu ROMAN | Fax  0236/833120
Adj. yof sucursoli | Volentin MULLER Email bolos@inaxt.ra Adj. saf sucursold | Ing. Lovrengiu LUCA nroman@galfinbond.ro, lourl@golfinband o

SUCURSALA BISTRITA

Sedivl sucursoled - ICPE BISTRITA SA

oo Pouculd . 7; 43005 Wase, BN
Sef sweursald | bng. Liviu SUCIO

M. gof sucursoli | Ing. loon CIORAN

SUCURSALA BRASOV

Sediul sucursalei - METROMAT SRL Sacels

Talefon 0263/210938 S,
Fax  0263/210747 sof sucursald
Emall gulod@icpebn.ro Adj. sf sucursald

SUCURSALA HUNEDOARA
Sedivl sucursalsi - FACULTATEA DE INGINERIE HUNEDOARA
Str. Revolufiei nr. 5; 331128; Hunedoora  HD

| Talefon  p254,/707500

Conf. dr. ing. Wicolas RUSU

Fant 0254/207501

_ Piafo Lbenti . 2; 505600; Sacels, BV
sef sorsali Png_l. Don IORDACHIDAIE
Adj. sof sucursala | Ing, Koroly MATE
SUCURSALA CONSTANTA
Sediul sucursalai - MASTER 5.0 Navodari

Conf. dr. ing. Sorin DEACONU

SUCURSALA MEDIAS
Sediul sucursaloi - SNTGH TRANSGAZ SA Modios

Emoll  decon@fib.utt.ro

St Constonfei nr. 12, bl. B2, sc. €, 905700; Novodori CT
$of sucursald | Ing. Kenio NICOLAU =

* hd, ol sucursald | Ing. Cormel DIMITRIU

Sediul suewrsaled - ICEMENERG 54 - Sucursala Croiovn

SUCURSALA PITESTI
Sedi sucursalel - SAN SYSTEMS INDUSTRY SRL itest

| Telafon 0268/418641 Sir, Uniril or, 6; 551027 Medioy  SB Telefon  0269,/801737
Fox  0268/412349 Sef sucursald | ing. luliu FODOR Fox  0269/B44870
| Emall oeidv@yoheo.com supursold | Ing. Dorin BICHIS carcelare@iranigaz.ro

Telefon  0241,/762613 "B Repoblicii, bl 60, s A+B, 110041 Fitesti AG Telefon  0248,/727033
Font 0241,/T626463 Sef swcursals Conf. de. ing. Evgen DIACORESCU Fax 0748,/227033
Email  mestermid@xnet.ro Adj. sef sucursald | Ing. Cristian SPIRLEANL Emoll  office@sansystems.ro

SUCURSALA CRAIOVA

Sir. Gheorghe Bibescu r. 1; 200587; Croiova DJ
Sel sweursald Ing. Patre ALEXANDRU
Drd. ing. Liliona WASILE

Adj. yef sweursald

SUCURSALA FOCSANI

Sediul secursoled - OLIMPLA INSTALATII SRL Focsoni

SUCURSALA SUCEAVA

 Bd. Briilei nr. 478; 620121; Forgoni VN
Saf sucursald | fng, Miholl ALIMAN

_M|.-'$ﬁi sucursald | Ing. Dan NENU

_ Sediul sucursolei - GENPRO SRL Suceavs | Telofon 0230/511591,
| Telefon  p251/306003 Bd_ Goorge Enescu nr. 48; bL T96; sc. B; 0p.1; 720247 SV 0230,/406003
| Fon 0751,/415202  sef sueursold Prof, dr. ing. Yosile GAITAN Fax  0230/406004
| Emaill  ooircroiova@rol.ro Adj. sef sueursoli | Ing. Theodor TOLESCU F-moil  genpro@rdslink.ro

SUCURSALA TARGU MURES

Sodiul sucursalei - SNGH ROMGAT SA Medins - Sucursolo Tg. Mures

Telefon  0237,/713496 Sir. Saleamilor ne, 234; 540202; Tg. Mures  MS | Telefon 0265,268735

F f Ia il Crictene REIDEAN | FOxX  0285/306340

= g i --E,—m"m D | oy bl Cristun !h-ngi" ! Email ¢ristion_b_ro@yahoo.com
Emoil  nenu@alimpia.re M. sof sweursald | Ing. Leonte STABD kndrsa@rdshink ro
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE AA.LR. ?

« AALR. este asociatia mee.siﬂna]i, non-profit, autonoma, negu-
vernamentald si apolitich a specialistilor roméni din domeniile
automatiziirilor, instrumentatiei de mésurare, actiondrilor, achi-
zitiei 51 transmisiei de date;

* AALR. reuneste atit producitori/distribuitori §i prestatori de
gervicii in domeniile sus mentionate, cit 5i utilizatori ai acestei
aparaturi, inclusiv specialisti din metrologie, cercetare-proiecta-
re, Invitimint tehnic superior 5i din organismele guvernamenta-
le de reglementare in domeniul metrologiei (BRML), In domeniul
energiei (ANRE) si a gazului natural (ANRGN);

« AALR. este fondatd in decembie 1991, functionfind pénd in au-
gust 2000 sub denumirea A.LR. (Asociatia pentru Instrumen-
tatie din Roménia).

* AATR. are sucursale in Arad, Bistrita, Brasov, Constanta,
Craiova, Focsani, Galati, Hunedoara, Mediag, Pitesti, SBuceava,
Te. Mures si Chigindu;

* A.ALR. are peste 80 de membri persoane juridice, peste 500 de
membri persoane fiziee $i membri de onoare.

CONEXIUNI NATIONALE :

AALR. (ALR) este membru fondator al ASRO (Asociatia
Fomind de Standardizare) si membru in Consiliul Director al
AS .

r

AALR. este membru al Consiliului AGIR si membru CCIMB;
AALR. este partenerul oficial al ROMEXPO S.A. pentru organi-
zarea expozitiei internationale ROMCONTROLA;

« AALR. are conexiuni cu diferite ministere, institutii guverna-
mentale (de exemplu BRML, ANRE, ANRGN, ARCE - Agentia
Roménd pentru Conservarea Energiei) si cu o serie de asociatii
profesionale, neguvernamentale,

CONEXIUNI INTERNATIONALE :

* AALR., este membru corespondent al prestigioasei American
Gas Association (AGA);

= AALR. are un memorandum de colaborare cu VDI/VDE-GMA
(Asociatia germani de misuriri 5i automatizdri) 5i este colabora-
tor al ISA (Instrument Society of America);

« A ALHR. are relatii cu diferite organizatii profesionale internatio-
nale, ca de exemplu IMEKO (Confederatia Internationald de
Masurari), API (Institutul American pentru Petrol), IGT (Institu-
tul de Tehnologie a Gazului), AWWA (Asociatia Americand a Lu-
erarilor in Domeniul Apei), G.I.5.1. ete.

* A A LR, intretine relatii cu peste 150 de firme producdtoare si
distribuitoare din 5.U.A., Germania, Franta, Italia, Anglia, Japo-
nma ete.

« A A LR. este consultatd de Reprezentantele Economice ale diver-
selor Ambasade din Bucuresti privind oportunitafi de afaceri in
Rominia pentru domeniul automatizérilor §i al instrumentatiei.

A.A.LR. VA OFERA:

* Pentru firmele membre A A LR., reduceri ale costului puhlir:itﬁgii
efectuate in Revista A.ALR., reducerea taxelor de participare la
toate manifestirile organizate de A ALR., cit 5i primirea gra-
tuitd a publicatiilor A.A.LR;

* Conexiuni intre producitorii/distribuitorii/prestatorii de servi-
cii de profil 5i utilizatorii din Romaénia ai echipamentelor de
méasurare 5i automatizare;

* Abordarea organismelor guvernamentale romfne cu problemele

critiee de profil 5i prezentarea punctelor de vedere ale specialisti-

lor romidni;

Informatii tehnico-economice de specialitate la zi, prin organiza-

rea de manifestéri de specialitate (Simpozioand, Workshop-uri,

Expozitii, Prezentiri de firme etc.);

Promovarea produselor si serviciilor asigurate de firma dumnea-

voastrd prin publicitatea ficutd prin Revista A.ALR.;

Moutati i participarea_cu publicitate si articole de specialitate in

revista "AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE";

* Consultantd tehnicéi in domeniu, includerea in BAZA DE DATE

AALR. si site-ul Asociatiei: www,aair.org.ro;

Participarea la manifestiiri interne i internationale de profil;

Organizarea de cursuri de specialitate,

-
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WHO IS A A.LR?

* AALR. (Control and Instrumentation Association of Romania)
is a professional, not for profit, autonomous and non political
association of the Romanian specialists from all the Control and
Instrumentation fields: supply (producers, distributors, service),
end users, designing, research, metrology, Romanian Authority
for Legal Metrology (BRML), Romanian Authorities for regula-
tions on the energy (ANRE) and gas (ANRGN) fields, technical
universities;

* AALR. was set up on December 1991, Initially its name was
ALR. (Instrument Association of Romania) up to August 2000;

* AALR. has branches in Arad, Bistrita, Brasov, Constanta,
Craiova, Focsani, Galati, Hunedoara, Medias, Pitesti, Suceava,
Tg. Mures and Kishinau (Republic of Moldavia);

« AALR. has over 80 legal persons, over 500 individual members
and also honour members..

NATIONAL CONNECTIONS

= AALR. (ALR.) is a foundation member of ASRO (Association
for Standardization of Romania) and member of its board;

« AALR, is a member of the council of AGIR (General Association
of the Romanian Engineers);

+ A ALR. is official partner of ROMEXPO 5.A. for the internatio-
nal exhibition ROMCONTROLA;

« A ALR. has connections with different government institutions
(such as BRML, ANRE, ANRGN, ARCE - Romanian Agency for
Energy Preservation) and with different non-government profe-
ssional associations,

INTERNATIONAL CONNECTIONS

+ A ALR. is a correspondent member of the prestigious American
Gas Association (AGA);

* A ALR. has a memorandum of cooperation with VDL VDE-GMA
from Germany and is in connection with ISA (Instrument So-
ciety of America);

+ A ALR. has relations with different famous international profes.
sional organizations such as: IMEKO (International Measure-
ment Confederation), API (American Petroleum Institute), IGT
(Institute Gas Technology), AWWA (American Water Works
Association); G.I.8.1. (Association for instrumentation and con-
trol companies in Italy);

« A ALR. has relations with over 150 foreign manufacturing and
distribution companies in [I.S.A., Germany, France, Italy,
England, Japan etc.

A.ALR. CAN PROVIDE:

* Connections with important companies, institutions and organi-
zations in Romania as manufacturers/distributora/service
suppliers and end users from Romania for the measuring, data
acquisitions and automations equipments;

+ Opportunities for business connections with AAIR collective and
sustaining members;

* Professional connections between its members and foreign insti-
tutions including the organization of training on our specific
field;

* Organization of professional symposia, round - tables, work-
shops, exhibitions, presentation of the manufacturing programs
of the foreign companies;

* Promotion of your company by advertising and articles pu-
blished in A.ALR. magazine, entitled AUTOMATIZARI SI
INSTRUMENTATIE (CONTROL AND INSTRUMENTATION).
This magazine was founded on 1991;

+ Consulting regarding the Romanian market;

* Inelusion in the "A A LR. DATA BASE”;

+ Participation at the internal and international professional mee-
tings.




Senzorul inteligent de

presiune si vacuum FESTD
SDES5,

- Expertul in monitorizare

Senzorul de presiune san vacuum SDEs
constituie o alternativi simpld gi ieftind pentru
monitorizare rapidi. Senzorul de presiune inteligent,
miniaturizat, prevede o informare rapidi asupra
presiunii aplicate prin intermediul micro-procesorului
integrat.

Valoarea presiunii de comutare si parametrizarea sunt configurate

printr-o simpla apiisare pe un buton - funcfia "teach” - atunci cind este

pus sub presiunea reglati. Functiile selectabile, histerezis fix sau reglabil, i
asigurid o excelentd flexibilitate.

Se distinge printr-un gabarit miec facilitind totodata o instalare si reglare rapida a

diferitelor functii, semnalizare cu LED de mare contrast si cuplare in linie cu racord

rapid la ambele capete. Conectarea electricil se poate face cu conector drept sau eu cot M8,

cu cablu avind aditional ca aceesoriu de fixare o elemi prevazuti cu canal si respectiv profil in
"coadd de rindunicd” pentru montajul in baterie.

Beneficii pentru proiectanti Beneficii pentru cumparitori
: : le f 2 « gama largi de variante: senzorul « costuri reduse datoritd faptului i se plitese
J_h-lultltudmlf: ¢ 1_-..I|.|n:.'l11 potrivit pentru fiecare aplicatie doar functiile necesare
integrate gi variante » 4 forme de monitorizare a presiunii « siguranti sporiti in functionare
= | ! « sigurantd de functionare sporita « costuri ulterioare reduse si timp economisil
Monitorizare simpla datoritd monitorizarii simple gi datoritd intervalelor de intrefinere mai lungi
eficiente in sistemele pneumatice i timpilor de schimb redusi
= programare simpli « productivitate sporitd si cideri reduse
5 s . « costuri reduse datoritd instalarii simple « cheltuieli de training semnificativ reduse
Service accesibil i s iy Nl
= sistem modular pentru o configurare pentru personalul de serviciu datorita
optima operari intuitive
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Designed To Help You Work Today.
Ready For The Way You’ll Work Tomorrow.
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WELCOME TO THE WORLD OF COMPLETE AUTOMATION

We've enhanced our controllers

Stop by Booth 8516
to control the future. -

integrale

Save time and money on the
shop floor and the top floor

with integrated Web services. Qriid pein wiaia

Enhance your view and control. . -~ I_ ¥ takes home four
ft tickets to a future race!

= ng additional software ¢
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INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS

I N DAS 2, Rachmaninov Street, Block 2, Suite 28, 020198 Bucharest 2, ROMANIA
FO Box 30-123, E-mail: indas@dial. kappa.ro, Web Page; www.indas.ro

Phone +4021230 0245, +4021231 71 31, Fax +4021 230 0277, +4021231 3675




